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Vazeni zakaznici,

ATG (Advanced Technology Group spol. s r.o0.), jakozto zakladajici ¢len ATG Group, letos slavi 30
let na trhu NDT, svarovani, inspekci a vyroby kompoziti. Beéhem téchto 30 let se spole¢nost ATG
zménila z 5ti-¢lenné firmy plsobici pouze na lokalnim trhu na mezinarodni skupinu spole¢nosti -
predniho vyrobce NDT zafizeni, kvalifikaéni centrum znamé pro své $pickové lektory a jednu
z velkych inspekénich organizaci plsobicich po celém svété. LA Composite, prvni a do
souCasnosti nejvétSi dcefind firma, se dokazala stat monopolnim dodavatelem vybranych
kompozitnich dili pro nékolik pfednich vyrobcl v leteckém pramyslu - predevS§im pak pro
spole¢nost AIRBUS. Skute€nost, Zze jsme stale na trhu, je pozitivnim znakem reflektujicim roky
vyvoje spolecnosti zaméfené na inovaci, produktovou diverzifikaci a predevsim stabilni
zakaznickou zakladnu, ktera, jak doufame, na nas spoléha predev§im diky nasi flexibilité,
inovativnosti, spolehlivosti a poctivému pfistupu.

Udrzovat dlouhodoba partnerstvi je cilem ATG Group — chceme byt spolehlivy partner pro dlouhodobé i nové zakazniky.
V oblasti podpory nasich zakazniku je stale co zlepSovat. Pokud vy, nasi zakaznici, budete Uspésni na svych trzich s nasimi
produkty (at jiz s vyrobky &i sluzbami), tak i my, spole¢nost ATG a celé ATG Group, bude Uspésné s vami. ATG Group se
proto v nasledujicich letech chce vice zaméfit na rozsifeni svého portfolia produktd, aby docililo SirS§iho pokryti, které pfinese
vétsi pfidanou hodnotu pro jeho zakazniky.

VSichni jsme prosli v nedavné dobé turbulentnim obdobim. Zvlasté pak posledni 2 roky byly obtizné pro nas vsechny kvali
pandemii koronaviru, poklesu prodeji na trhu OEM a sou¢asné situaci na Ukrajing, ktera vedla k zménam v geopolitické
stabilité. ATG Group nicméné véFi a doufa, Ze je zakladni lidskou vlastnosti chtit zit v miru a nachazet kompromisy. | toto
turbulentni obdobi jednou skonci a povede k nové dobé stability a prosperity.

TéSim se na budouci vzajemnou spolupraci a setkani s vami.

“Zbynék Zavadil S j
Prezident ATG Group' 4




ATG GROUP

ATG Group je sdruzenim spole¢nosti s jednou firemni identitou a vlastnickym podilem matefské spoleénosti ATG s.r.o.
(ATG Praha). Clenové ATG Group sleduji stejnou firemni Misi, Vizi a Strategii, jakoZ i vyznavaji stejné zakladni
hodnoty, které jsou zaloZeny na jednotném systému managementu kvality.

Vrcholové vedeni ATG Group je soustfedéno v ATG Praha a je zarukou jednotného pristupu ke Specialnim Procesiim
celé skupiny spole¢nosti ATG Group pro vSechny potencialni zakazniky.

VSichni ¢lenové ATG Group poskytuji svym zakaznikim kompletni feSeni pro NDT a souvisejici Specialni Procesy, coz
znamena jak vyrobky, tak sluzby, které souvisi s jejich zaméfenim. To mize byt aplikovano jak v ramci jedné ¢Elenské

spolec¢nosti (tj. vyrobky a sluzby pro NDT v ATG Praha), tak i napfi¢ ¢leny skupiny ATG Group (napf. vyroba kompozitt
v LAC a NDT zkou$eni kompozitli v ATG Praha).

Tésna spoluprace vSech ¢lentd skupiny zajiStuje zakaznikovi, ze <¢innosti, které nejsou
poskytovany jednim ¢lenem, mohou byt doplnény dal$imi ¢leny dle poZzadavk( zakaznika.

Kromé ¢lenl ATG Group existuje Siroka fada partnertl a distributort pfimo spolupracujicich s
ATG Group ve svych pfislusnych regionech. Dosazena synergie mezi témito organizacemi je
vyuZita ve prospéch zakaznika, formou rozsifenych distribu¢nich moznosti a podpory produktt
ATG Group.

MISE

Maximalizovat provozni bezpeénost primyslovych vyrobku $pickovou trovni kvality primyslovych inspekci.

VIZE

Byt finanéné silnou, technologickou spoleénosti plsobici v mezinarodnim méritku v oblasti primyslovych inspekci,
zajistujici kvalitu produktl zakaznika zavadénim kompletnich FeSeni pokrokovych technologii, vyrobkil a sluzeb,
zaloZenych na nejnovéjsich technickych trendech a technickém vyvoji.

ZAKLADNi HODNOTY
Poctivost > Odpovédnost > Odbornost - Kvalita - Integrita - Flexibilita - Inovace

FIREMNi STRATEGIE

B Kompletni feSeni pro Specialni Procesy, vzdy pIné v souladu se specifickymi pozadavky zakaznika
B Implementace soucasné zafizeni i sluzeb, jako dvou neoddélitelnych ¢asti Specialnich Procesu
B Globalni pfistup, zajistujici zakaznikovi soulad s mezinarodnimi predpisy




PRODUKTOVE PORTFOLIO ATG GROUP

ATG Group poskytuje kompletni feSeni pro implementaci NDT zafizeni a sluzeb ve vSech standardnich metodach
NDT a dalSich souvisejicich Specialnich Procesech.

Produktové portfolio saha od jednoduchych ruénich zafizeni az po kompletni feSeni zahrnujici implementaci slozitych
systém( pouzivajicich nékolik metod NDT, personalni kvalifikaci operatori a zavedeni celého procesu NDT, vcetné
doprovodnych procesl na pracovisti.

VYROBA A ZARIZENi

Rozsah cinnosti

KVALIFIKACE A CERTIFIKACE

Rozsah cinnosti

B Zakazkova vyroba automatizovanych / poloautomati- B Nezavisla kvalifikace a certifikace pro procesy NDT,
zovanych / manualnich NDT systému na miru pro plant inspekci a inspekci svarovani
zkouSeni masivnich, slozitych &i nestandardnich dilt B Zaméstnavatelska kvalifikace a certifikace pro NDT,
B Vyroba standardizovanych automatizovanych / svarovani, plant inspekce a inspekce treti stranou
poloautomatizovanych / manualnich zafizeni NDT pro B VSechny standardni metody NDT ve vSech stupnich
zkousSeni sériové vyrabénych dild (1/2/3) a ve vSech relevantnich vyrobkovych /
B Vyroba pripravkl, manipulatort, nastroji a mérek pro pramyslovych sektorech
proces NDT B Specializované metody NDT (IRT, TCS, El)
B Reseni doprovodnych procest NDT (vodni B Specializované NDT techniky (Phased Array, TOFD,
hospodafstvi, povrchova Uprava atd.) UT-SWT, digitalni a pocitatova radiografie, ECA)
B Ddraz na praktickou ¢ast skoleni

Cilovy segment

B ZkouSeni sériové nebo hromadné vyrabénych komponent

Cilovy segment

pro dopravni a energeticky primysl a strojirenstvi B Personal zabezpeduijici kvalitu ve vyrobé
B Vhodné pro kazdé stadium vyrobniho procesu B Personal zabezpecuijici kvalitu pfi udrzbé
B MT, PT, ET, UT, RT, iVT a LT metody procesu NDT B Kuvalifikace v letectvi dle EN 4179 / NAS 410

ZKOUSENI A INSPEKCE

Rozsah cinnosti

B Individualni zkousky malosériovych vyrobku
v prostorach ATG internimi pracovniky, véetné
odborné analyzy problému a navrhu feseni

B Inspekce ve vyrobnich podnicich (ASME, PED,
inspekce ve vyrobé/za provozu)

B Inspekéni Einnosti pro udrzbu provozovanych
zarizeni (RLA, RBI)

B Hromadné zkouseni vyrobkl zakaznika na zafizenich
ATG s vyuzitim vlastniho kvalifikovaného personalu
jako jednoho ze zakladnich princip nabidky
uceleného feseni pro NDT

B Special Process House - zajisténi celého procesu
v metodach MT, PT, RT, UT a ovéfovani Cistoty

SLUZBY VNEJSiI AGENTURY

Rozsah cinnosti

Implementace celého procesu NDT u zakaznika
Sluzby NDT Level 3

Navrh systému Fizeni kvality (QMS) pro proces NDT
Kvalifikace personalu dle Written Practice zakaznika
Rizené ziskavani praxe pro potfeby certifikace NDT
Auditovani procesu NDT

Hodnoceni zpUsobilosti personalu NDT

Hodnoceni zplsobilosti laboratofi NDT dle

ISO/IEC 17043

Podpora pfi auditech NADCAP, TPG, ASME

Cilovy segment

B Podniky zaméfené na sériovou vyrobu s internimi
Cilovy segment zkusebnimi pracovisti NDT plsobici zejména v
leteckém prdmyslu a primyslu tlakovych nadob
B Kontrola pro letecky a automobilovy primysl B Podpora zavadéni NDT procest béhem schvalovani

B Inspekce v petrochemickém a energetickém primyslu

NADCAP, EASA, TPG a ASME




STRUKTURA SKUPINY ATG GROUP A JEJi PARTNERI

Skupina ATG Group a jeji partnefi jsou nejaktivnéjSi v regionech Evropy, Asie, na Stfednim a Dalném Vychodé a jeji
struktura je postavena tak, aby pokryvala pozadavky téchto regionud. V poslednim roce ATG s.r.o. také aktivné vstoupilo na
trh Australie a Oceanie. Vsichni ¢lenové sleduji stejny zékladni princip spole¢nosti — dodavat kompletni feSeni produkta a
sluzeb pro specialni procesy.

ATG Group vyuziva kulturni a geografické rozmanitosti svych ¢lent a partnerli a spolupracuje na mnoha mezinarodnich
projektech s cilem poskytnout zdkaznikovi vzdy to nejlep$i technické feSeni. V konec¢ném disledku tak ATG Group
provozuje své Cinnosti témér po celém svété.

Nazev spolecnosti Podil*  Vyrobky Sluzby Mésto Stat

ATG (Advanced Technology Group), s.r.o.  100% X X Praha Ceska Republika
LA Composite 100% X X Praha Ceska Republika
ATG Slovakia 59% X X Trengin Slovensko

PK-Q 50% X Praha Ceska Republika

*podil matefské spoleénosti ATG s.r.o. v dané dcefiné spole¢nosti v lednu 2022

SKOLICi STREDISKA ATG GROUP

Vedle sité ¢lenskych spole¢nosti ma ATG Group fadu Skolicich stfedisek, které jsou zaméfeny na kvalifikaci personalu
v NDT. Tato Skolici stfediska jsou podporovana skrze lokalni partnerské organizace v Evropé, Africe a Asii.

PARTNERI ATG GROUP

V neposledni fadé ATG Group spolupracuje s desitkami partnert z celého svéta, ktefi zajistuji celosvétové pokryti produkty
ATG. K témto partnerdim patfi distributofi, inspekéni agentury, nezavisli pracovnici a mnoho dalSich.




HISTORIE SKUPINY ATG GROUP
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Milniky

Zalozeni ATG, s.r.o.

Definovani cilové oblasti vyroby:

B PT - Linky pro zkous$eni fluorescenénimi penetranty (FPI)

B MT - ZkuSebni zafizeni pro metodu magnetickou praskovou (MPI)

B UT - Ultrazvukové zku$ebni manipulatory

ZFizeni vyrobniho oddéleni (prvni linka FPI pro Letov a MPI magnetizér pro AERO Vodochody
Kvalifikace personalu pro vSechny standardni NDT metody (ET, LT, MT, PT, RT, UT, VT)
Schvalené Skolici Stredisko pro SECTOR Cert GmbH (Némecko)

Zalozeni nezavislého certifikacniho organu APC (Association for Personnel Certification), a.s.
ZalozZeni prvni dcefiné spolec¢nosti (v t&¢ dobé spole¢ného podniku ATG a Letov), LA Composite s.r.o.

Zalozeni QC Plzen, v té dobé jediného Zkusebniho Stfediska dle ISO 9712 / EN 473 v Ceské Republice
Prvni UT tank pro letectvi (zkou$eni disku turbin)

Zahajeni ¢innosti v Ruské Federaci

Schvaleni CWS ANB pro kvalifikaci Evropsky / Mezinarodni Svare€sky Inspektor (EWI/IWI)

Prvni automatizovany kombinovany NDT systém UT — MT

Spoluprace s Hartford Steam Boiler v oblasti primyslovych inspekci (ASME Code, PED)

Zalozeni ATG Slovakia, s.r.o., prvni dcefiné spolecnosti v zahranici

Schvaleni Ceskou narodni radou pro NDT v letectvi (Czech NANDTB) pro kvalifikaci EN 4179 / NAS 410
Zahajeni aktivit v oblasti Blizkého a Stfedniho Vychodu

Schvaleni UCL dle EASA Part 145 (Proces D1)

UNIMAG 13000 AC/AC, jeden z nejvétSich systém MPI na svété, vyrobeny pro klikové hfidele SIEMENS
Prvni plné automatizovana linka FPI pro Strojmetal Kamenice, a.s.

Schvaleni American Petroleum Institute (API) pro program TPCP

Prvni ze série UNIMAG Aerotester s unikatni technologii Quick Break v souladu s ASTM E1444
Zalozeni ATG Cert, nezavislého, neakreditovaného certifikacniho organu

Prodej QC Plzen, s.r.o., nezavislost v kvalifikaci a certifikaci dle ISO 9712 / EN 473 (NDT)

Prvni ET manipulator pro letectvi (zkouseni kol)

Schvaleni zkusebniho stiediska ATG Cert certifikacnim organem Reaktortest

Schvaleni TUV Nord Systems a TUV Nord Czech pro cely kvalifikaéni systém 1ISO 9712 / EN 473
Schvaleni Ministerstvem ropného primyslu v Irdku (ATG je jedinym poskytovatelem pro MOO, Irak)

Schvaleni KIWA Inspecta (Inspecta Latvia) cely kvalifikacni systém ISO 9712 / EN 473
Akreditace CIA pro mezilaboratorni zkouseni zptisobilosti v procesu NDT (ISO 17043)

Schvaleni od AWS pro kvalifika¢ni a certifikacni systém CWI a CRI

Schvaleni Ruskou Narodni Radou NDT v letectvi pro kvalifikaci personalu NDT dle EN 4179/ NAS 410
Zalozeni Special Process House pro hromadné NDT zkouSeni v metodach MT, PT

Akreditace NADCAP Special Process House pro FPI vodou smyvatelny penetraéni zkuSebni proces
Akreditace NADCAP Special Process House pro MPI a UT zku$ebni procesy

Dodavka zatim nejvétsi kapilarni linky do VSMPO Verchnjaja Salda pro letecky prdmysl

Celkova rekonstrukce hlavni budovy ATG v Praze

UNIMAG 14000 AC/AC, jeden z nejvétsich systéma MPI na svété, pro zkouSeni klikovych hfideli MAN,
Siemens, Vartsilla a Mitsubishi Heavy Industry

Specialni magnetizér UNIMAG 2600 pro kontrolu Zelezni¢nich naprav s instalovanou pfevodovkou

Novy Advanced Wheeltester AWT 950 NG pro kontrolu leteckych kol s integraci do pribé&zného dopravniku
Schvaleni GE Aviation Czech pro proces ¢isténi a ovéfovani Cistoty

Zastupce ATG pfijat do rady ASME pro kvalifikaci NDT personalu dle ANDE-1

Prvni inteligentni VT systém s automatizovanym rozpoznavanim vad pro automobilovy primysl|

Vlastni pfenosny RTG zdroj FOKUS a detektor pro digitalni radiografii ScanRay

Prvni dodavka FPI systému do oblasti Australie a Oceanie (Brisbane)




NEJDULEZITEJSi NOVINKY

ATG Group se dlouhodobé zaméfuje na zvySeni efektivity provadéni NDT c&innosti skrze outsourcing a na zvySeni
reprodukovatelnosti a prikaznosti provadénych NDT zkou$ek. Tento princip je aplikovan jak v poskytovanych sluzbach, tak
navrhovanych a dodavanych zafizenich.

Cilem ATG Group je dodavat kompletni feSeni pro NDT, bud’ formou zavedeni celého procesu véetné vybaveni
celého pracovisté zakaznika, nebo outsourcovanim procesu NDT od zakaznika do prostor ¢leni ATG Group.
Novinky roku 2019-2021 dale rozsifuji tuto myslenku o nové aplikace, které firma ATG mUze svym zakaznik(m nabidnout.

VYROBA A ZARIZENi

Prvni inteligentni VT systém (INDUSTRY 4.0) pro automatizovanou kontrolu a vyhodnoceni vad loziskovych krouzkti

V roce 2019 ATG vyvinulo a uspésné dodalo sv(j prvni plné automaticky systém iVT-B1 pro
vizualni kontrolu s automatickym rozpoznanim defektd (ADR). iVT-B1 je navrzen pro
automatickou vizualni kontrolu 100% vnéjSiho, i vnitfniho povrchu loZiskovych krouzkd v taktu 11
sekund, v€etné Cel a Citelnosti signatury.

To vSe je dodavano pfi pozadované registracni urovni 0,1 mm pro vady typu otlaky, Skrabance,
koroze, spalena mista a dalSi. Jadro systému je tvofené pfesnou manipulaci, specialnimi
kamerami, svétly a samozfejmé softwarem s ,deep learning” a uzivatelskym rozhranim. Systém je
dale vybaven automatickym tfidénim OK a NOK a konzervaci krouzk( proti korozi.

Novy automatizovany UNIMAG WST pro kontrolu zelezni¢nich dvojkoli

V roce 2021 ATG dodalo prvni zatizeni typu UNIMAG WST pro kontrolu Zelezni¢nich dvojkoli dle
VPI 09, které vyrazné zvySuje produktivitu (ze 60 minut na 18 minut/ks), kvalitu a bezpe€nost
zkou$eni v Zelezni¢nim prumyslu. Zafizeni je tvofeno soustavou zrcadlové umisténych civek
riznych typl pro magnetovani kola, jizdni plochy, naboje i napravy. Pro manipulaci je vyuzivan
zdvih s rotaci dvojkoli a sbér magnetické suspenze. Systém je dale mozno doplnit o vybaveni pro
magnetizaci samotnych naprav, véetné priichodu proudu napravou. Souéasti dodavky byl v tomto
pfipadé i projekt stavebnich uprav.

Nova rfada horizontalnich magnetizérd UNIMAG Aerotester nové generace (NG)

Rada UNIMAG Aerotester NG je dlouho odekavanym vylep$enim Uspé&sné fady horizontalnich
magnetizérd fady UNIMAG Aerotester, jenz jsou nyni vyuzivany v fadé MRO i OEM leteckych
firem po celém svété. Stroj je vyroben z nerezové oceli, ma minimalni mozny pGdorys diky
umisténi rozvadécl pod strojem a sklopné kabiné. Je vybaven moderni elekronikou pro pfesné
fizeni AC, HWDC a 3xFWDC proudl splfiujici pozadavky ASTM 1444 a fady zakaznickych
norem firem Boeing, Rolls Royce, P&W, GE Aviation, Honeywell a mnoha dalSich. Stroj je
nabizen s 5% zatézovatelem ve dvou vykonovych verzich (FWDC 6kA, nebo 10kA) a zakladni
upinaci délce 1400, 3000 a 4200 mm a civkami 300, 400, 500 a 630 mm.

LPM 2660 MAX, prvni FPI systém v oblasti Australie (Brisbane), uréeny pro civilni i vojensky letecky primysil

Navzdory opatfenim souvisejicim s nemoci COVID-19 a povinné 14ti-denni karanténé pro cely instalani tym ATG vyvinulo,
vyrobilo a na zacatku roku 2021 Uspésné instalovalo a dodalo prvni FPI systém do regionu Australie a Oceanie. Jedna se o
FPI systém LPM 2660 MAX pro spole€nost sidlici v Brisbane, vénujici se udrzbé (MRO) jak v civilnim tak vojenském
leteckému pramyslu (RAAF). Systém bude primarné pouzivan pro Gdrzbu motord J135 pro nejnovéjsi bojové letouny F-35
Lightning II.

Linka je vyrobena z nerezové oceli s rozmérem pozic 1550 x 1550 mm. Linka umozruje aplikaci vice druht penetrantu bud
ponorem nebo pomoci elektrostatického nastfiku, pohyb dild po valeccich ¢i pomoci jefabu, vykonnou susicku a aplikaci
vyvojky pomoci elektrostatického nastfiku. Samoziejmosti je jak bilé, tak UV osvétleni LED lampami, a vykonné odsavani
pro zvy$eni komfortu operator( v okoli linky.




UNIMAG AEROTESTER 1200 NG (LETECKY PRUMYSL)  UNIMAG AEROTESTER 1200 NG — DETAIL




Unikatni UNIMAG 2000 FLAT AC/HWDC pro kontrolu velkych ozubenych kol

UNIMAG 2000 FLAT je novym unikatnim MPI systémem vyvinutym ATG v roce 2021 pro jednoho
z nejvétsich vyrobct velkych ozubenych kol (az do 2000 mm v prdméru) za Ucelem zkraceni
Casu potfebného na kontrolu o 2/3 ve srovnani s konvenénimi magnetizéry. Systém nabizi
automatické zkuSebni médy pro AC/AC kfizové jho a AC/HWDC délenou civku, rychlou
demagnetizaci a je v souladu s uznavanymi standardy jako ASTM E 1444, EN ISO 9934-3, BSS
7040, PR 5300, GOST P 56512. Systém je pfipraven pro implementaci ADR.

KVALIFIKACE A CERTIFIKACE

Rizené ziskavani praxe leteckého NDT personalu v ATG Praha

Uchazeci o certifikdt musi mit dostate¢nou praxi, aby byla zaji$téna schopnost provadét svéfené ukoly v daném
kvalifikacnim stupni. Ziskavani praxe a kvalifikace musi byt dokumentovano a pfistupné pro ovéfeni. Praxe a kvalifikace
(8koleni) jsou pfitom jediné dvé ¢asti kvalifikacniho procesu, které mohou vést k ziskani a prohloubeni znalosti a dovednosti.

Od roku 2020 ATG Group poskytuje fizené ziskavani praxe pod dohledem personalu NDT Level 3. Tato sluzba se zaméfuje
v potfebném mnozstvi na vSechny kliové aktivity vykonu procesu NDT, a to na pfistrojich a dilech z letecké vyroby ¢i
provozu, které jsou reprezentativni pro jejich budouci vykon &innosti. Proces ziskavani praxe je plné v souladu s Written
Practice zékaznika a mlze zahrnovat uziti jeho interni dokumentace (specifikaci). Tato sluzba mlze byt také realizovana v
prostorach zakaznika na jeho zafizeni.

Diplomaticka cesta predsedy Senatu CR pfinesla ATG prvni spolupraci na Tchajwanském trhu

ATG je hrdym G&astnikem diplomatické mise pfedsedy Senatu CR na Tchajwan. Diky intenzivni pomoci pfedsedy Senéatu
CR (pan Milo$ Vystréil) a jeho tymu ATG na zagatku roku 2022 zahéijilo spolupraci s prvnimi Tchajwanskymi firmami. Prvni
projekty zahrnovaly kvalifikaci personalu dle EN4179 / NAS410 a v souladu s poZzadavky EASA dle AMC.145.A.30.F.

ZKOUSKY A INSPEKCE

Nova RT-DR laboratof se dvéma automatickymi manipulatory pro hromadné zkouseni kovovych a kompozitnich dilt

Nova RT-DR (digitalni radiografie) laboratof byla postavena v ATG Praha v roce 2018 a je vybavena 2 nezavislymi
manipulatory: 5ti-osym manipulatorem pro RTG lampu a 3-osym pro detektor (citlivost 75 mikrond). Laboratof je schopna
zkouset sériové malé vyrobky ¢i velké rotacné symetrické dily (az do vysky 1,2m a prdméru 1m) na automatické tocné.

Unikatni postup pro zkouseni pittingu na membranovych sténach kotll v energetice pomoci digitalni radiografie

ATG uUspésné provedlo zkuSebni béh nového postupu pro detekci, klasifikaci a vyhodnoceni pitting na membranovych
sténach v energetice za pomoci digitalni ragiografie. Postup nabizi vysokou produktivitu zkouseni s kapacitou vyzkouSet az
100% membranovych stén bé&hem bézné odstavky. Software také umozriuje pfesné odhady hloubky pittingu pomoci
pokrocilé analyzy obrazl. Postup vyuziva specialniho manipulatoru a software pro ziskani rychlych vysledkd. Tento postup
je v soucasnosti dale vyvijen a optimalizovan jako soucast grantového projektu EU.

VYROBA KOMPOZITU (LA COMPOSITE)

ZlepSujeme zivotni prostredi snizovanim emisi oxidu uhli¢itého

LA composite v roce 2019 zahdjila spolupraci s americkym partnerem na vyvoji, prototypové vyrobé a certifikaci FAA pro
aerodynamickou Gpravu sougasnych velkych dopravnich letadel. Uelem navrhu je redukce spotfeby paliva, emisi CO2 a
hluku pfi vzletu a pfistani na zakladé zmény tvaru vybranych ¢&asti letadla.

Schvaleni EASA Part 145

LA composite na zagatku roku 2020 ziskalo schvaleni EASA Part 145 pro kompozity od UCL (bez omezeni pro typ letadla).
LA composite tak nyni nad ramec vyroby pro OEM poskytuje své schopnosti i MRO organizacim pro pfestavby a opravy.




UNIMAG 2000 FLAT AC/HWDC - DETAIL

EXPERIMENTALNi DR MANIPULATOR PRO ZKOUSENi RADIOGRAM S PITTINGEM PORIZENY BEHEM
PITTINGU ZKUSEBNiIHO BEHU

SKUPINOVA FOTOGRAFIE DIPLOMATICKE MISE RT-DR LABORATOR PRO AUTOMATIZOVANE
PREDSEDY SENATU NA TCHAJWAN ZKOUSENi KOVOVYCH A KOMPOZITNICH DiLU




PREDSTAVENI LA COMPOSITE S.R.O.

LA composite s.r.o. (LAC) je pfednim vyrobcem kompozitnich letadlovych ¢asti a podsestav pro letecky primysl. Spoleénost
zalozena v roce 1995 rozviji svoji ¢innost v oblasti vyroby strukturalnich dild, interiérovych dila civilnich letadel a vrtulnika
v Praze v Ceské republice.

LA composite s.r.0. je dcefina spole¢nost ATG s.r.o0. s 70 zaméstnanci a obratem 115 milionti CZK roc¢né.

LA composite s.r.o. nabizi svym zakaznikim komplexni sluzby zahrnujici od vyzkumnych a vyvojovych aktivit, konstrukce a
vyroby prototypu a technologické pfipravy vyroby, pfes vyrobu vysoce pfesnych forem az po sériovou vyrobu, montaz,
konzultaéni ¢Cinnost, Skoleni a vzdélavani (ve spolupraci s ATG s.r.o.) a opravarenskou cinnost. LAC ma dlouholeté
zkusenosti s vyrobou slozitych kompozitnich dilt zaloZzenych na technologii prepregu a vytvrzovani v autoklavu nebo v peci.
LAC nabizi rovnéz montaz mensich kompozitnich sestav a sendvic¢ovych konstrukci.

Spole¢nost ma opravnéni k vyrobé podle EASA Part 21, hlavy G a je certifikovana dle standardd AS 9100 a ISO 9001:2015.
LAC je schvaleny dodavatel Airbus Helicopters, Korean Air, Leonardo Helicopters, Daher a Diehl Aviation.

MISE

B Podporovat hlavni vyrobce letadlové techniky dodavkou vyrobkud s vysokou pfidanou hodnotou
B Rozvijet kli¢ové vyrobni technologie uvnitf a vné celé skupiny ATG Group

VIZE

B Byt trvale rostouci spole¢nosti (z hlediska vynos(, tvorby zisku, praktickych schopnosti a technologické urovné)

B Vyvijet a vyrabét vysoce konkurenceschopné kompozitni vyrobky pro letecky primysl
(pfipadné pro jiné obory)

B Pusobit globalné a byt aktivni na svétovém trhu

B Konkurovat vysokou kvalitou a schopnosti pfizplsobovat se potfebam zakaznik

STRATEGIE

B Technologicky rist se strategickymi partnery

B Technologicky rist uvniti spolecnosti s vyuzitim vlastnich kapacit
B Posilovat vztahy se zakazniky v ramci celé skupiny ATG Group




VYROBA

LA composite nepfetrzité investuje do modernizace vyrobniho zazemi, které ma v sou¢asnosti vyrobni plochu 3.500 m? a
zahrnuje dva autoklavy, pec, CNC Fezacky, Cistou klimatizovanou mistnost, chladici mistnost a dal$i nezbytna zafizeni.
Vyrobni schopnosti LAC jsou prokazany jiz vice jak 10ti-letou spolupraci s Tier 2 dodavateli po celém svété.

Udrzba
LA composite na zagatku roku 2020 ziskalo schvaleni EASA Part 145 pro kompozity od UCL (bez omezeni pro typ letadla).
LA composite tak nad ramec vyroby pro OEM nyni poskytuje své schopnosti i MRO organizacim pro pfestavby a opravy.

SOUCASNY SORTIMENT VYROBKU

Protipozarni ochrana prednich a zadnich nakladovych
dvefi cargo prostoru

Zachranny plovakovy systém vrtulnik(

Sendvi¢ové panely konstrukce vrtulnikt

Interiér civilnich letadel

Vyroba kompozitniho trupu a k¥idel letadla EASA CS 23
Dalsi vyrobky dle vyrobnich schopnosti spole¢nosti

SOUCASNIi ZAKAZNiICI

Airbus Helicopters
Korean Air
Leonardo Helicopters - Aerosekur
Daher
Diehl Aviation Projekt UL-39

Spole¢nost LAC se podili na projektu UL-39, kde
LETOUNY S PRODUKTY LA COMPOSITE EEEOEREE el SR R Lo TR slelely] R o)
B Airbus A320/330/350/380 family kompozitnich dild véetné vétSiny primarni konstrukce

B Leonardo Helicopters AW 139/169/189 Iettc:unu: ttrup, kr|d||a, ocafén plochy, také ¢asti podvozku,
B Airbus H125 stator, rotor propulzoru atd.

R&D A ENGINEERING V LAC

Cilem je nabidnout kompletni FeSeni véetné vyzkumu, vyvoje a engineeringu. LAC podporuje své zakazniky od vypracovani
studii proveditelnosti, pfes konstrukci, strukturalni analyzy, technologickou pfipravu a vyrobu prototypd az po zahajeni
vyroby. LAC vyuziva moderni 3D CAD a FEM pro kompletni tvorbu a analyzu virtualnich prototypl. LAC ve spolupraci s
partnery zajistuje méfeni od materidlovych zkousek pres zkousky konstrukénich uzlt az po zkousky celych konstrukci.

Zelena technologie
LA composite v roce 2019 zahdjila spolupraci s americkym partnerem na vyvoji, prototypové vyrobé a certifikaci FAA pro
aerodynamickou Upravu souéasnych velkych dopravnich letadel. Ugelem navrhu je redukce spotieby paliva, emisi CO2 a
hluku pfi vzletu a pfistani na zakladé zmény tvaru vybranych &asti letadla.




PREDSTAVENI ATG SLOVAKIA S.R.O.

ATG Slovakia s.r.o., jakozto ¢len ATG Group, bylo zaloZeno v roce 2002 a od svého zalozZeni poskytuje kompletni feSeni pro
NDT na slovenském trhu a podporu ATG, s.r.o. na dalSich trzich.

ATG Slovakia s.r.o. je dcefina spolec¢nost s ¢aste€nym vlastnickym podilem ATG, s.r.o. s 30 zaméstnanci a roénim
obratem 1,5 miliont EUR. V roce 2022 oslavila své dvacaté vyro¢i zalozeni.

MISE

B Distribuce a pIna podpora pro v§echny produkty ATG, s.r.o. na slovenském trhu véetné vyrobkl a sluzeb
B Poskytovani kompletniho feSeni pro NDT na slovenském trhu
B Zavadéni pokrogilych technik NDT do prdmyslové praxe — od jednoduchého zkou$eni po automatické systémy

VIZE

B Byt trvale rostouci spole¢nost (z hlediska vynost, tvorby zisku a technologické vyspélosti)
B Byt pfednim poskytovatelem personaini kvalifikace NDT personalu na slovenském trhu

B Byt pfednim poskytovatelem zkouSeni NDT v letectvi na slovenském trhu

B Pusobit v oblasti letectvi flexibilng, a poskytovat své sluzby rychle a s globalnim dosahem
B Konkurovat vysokou kvalitou, flexibilitou a poctivym pfistupem

STRATEGIE

B Neustalé zvySovani technologické vyspélosti a implementace pokrocilych technik zkouseni
B Vysoka uroven praktickych zkuSenosti napfi¢ celou strukturou spole¢nosti
B Vyména informaci a zku$enosti v ramci ATG Group

SKOLENI

Skolici stfedisko ATG Slovakia poskytuje komplexni sluZby v oblasti personalni kvalifikace jak v oblasti nezavislych, tak
zaméstnavatelskych systém(, ve v§ech stupnich a v8ech konvenénich NDT metodach. Kromé kurz( konvenéniho NDT ATG
Slovakia poskytuje i specializované kurzy UTPA a TOFD. Kvalifikace je v souladu s EN ISO 9712, EN 4179/NAS410, SNT-
TC-1A a v souladu s pozadavky zakaznika.

Skolici stfedisko ATG Slovakia je akreditovanym $kolicim centrem Ministerstva $kolstvi, védy, vyzkumu a sportu Slovenské
republiky a schvalenym $kolicim stfediskem certifika¢nich organd Reaktortest, TUV Nord Czech a Certifikaénim organem
osob NDT zkou$eni na Zeleznicich Slovenské Republiky. Skolici stfedisko ATG Slovakia kvalifikuje pres 300 lidi za rok.

Hlavni partneri Skoliciho stfediska ATG Slovakia

B Slovenské elektrarne a.s. (exkluzivni)
B US Steel Kosice (exkluzivni)
B Z0S Zvolen




SPECIAL PROCESS HOUSE

ATG Slovakia dodava sluzby Special Process House (kompletni
proces NDT pro hromadné zkouSeni) jiz 15 let. Jako jedina
spole€nost na Slovensku poskytuje tyto ¢innosti na dvou mistech na
Slovensku. Vybaveni predstavuji 2 FPI linky a RT-DR kabinet
s manipulatorem.

Automotive

NDT personal ATG Slovakia testuje rizné soucasti pro prominentni
vyrobce aut a motocykll, jako napt.:

B KTM

B Porsche

B Mercedes AMG
B Audi
Aerospace

ATG Slovakia je jedinou udrzbarskou organizaci schvalenou ve smyslu EASA Part145 ¢ast D1 na Slovensku. Vykon NDT je

poskytovan pfedevsim na letadlech:

Airbus A319 / A320 / A220
Boeing 737 family

Bombardier Q400

Embraer E190 / E195

Fokker F70/ F100

Agusta A109K

Sikorsky UH-60M “Black Hawk*

Pokrocilé techniky

ATG Slovakia poskytuje své sluzby ve vSech konvenénich NDT metodach a technikach. V poslednich letech také

FPI Linka KLP-800

Spole¢nost ATG Slovakia navrhla a vyrobila viastni
poloautomatickou FPI linku pro sériové zkouseni.
FPI linka lokalizovana v SPH Trenéin pracuje 24/7,
pfedevS§im na kontrole automobilovych dilG.
Kapacity SPH pracovis§té zahrnuje az 1,2 miliénu
kovovych dilt do 3kg.

implementovalo mnoho pokrogilych technik zkouSeni pro pokryti specifickych pozadavkd svych zakaznikd jako napf.:

B UT —Phased Array / UT — TOFD / BondTesting
B HFEC + BHEC array

B IRT (InfraCervena Termografie)

B RT-DR (Digitalni Radiografie)

OBCHOD

ATG Slovakia se zaméfuje na dlouhodobou kooperaci se svymi zakazniky. Klicovym aspektem je personalni pfistup,
diskuse a poradenstvi pro lep$i pochopeni poZzadavkl zékaznika. To umozriuje dosazeni efektivnéjSich feseni, které vedou

k dlouhodobé spokojenosti zakaznika.

ATG Slovakia je schopno dodat svym zakaznikiim kompletni fe$eni pro NDT:

FPI linky, RTG lampy FOKUS a dalsi)

Pfenosné RTG lampy Balteau NDT z Belgie.

Zakladni vybaveni pro vykon jednotlivych metod NDT — ruéni pfistroje, méfidla, mérky a spotfebni material
Vyrobky spole¢nosti ATG, s.r.0. — zafizeni na miru konkrétnim pozadavkdm zakaznika (MPI stacionarni magnetizéry,

Kvalitni pfistrojové vybaveni pro vykon UT kontroly od Spi¢kového anglického vyrobce Sonatest
Komplexni systémy pro DR (digitalni radiografii) od némecké spole¢nosti VisiConsult

Kromé dodavek pristrojového vybaveni ATG Slovakia také nabizi poradenské sluzby / sluzby NDT level 3.

Pro vice informaci navstivte stranky www.atg.sk nebo kanaly LinkedIn a Youtube spole¢nosti.




VYROBA A ZARIZENi ATG GROUP

ATG Group vyviji a vyrabi Sirokou Skalu zafizeni pro vSechny standardni metody NDT a procesy souvisejici s NDT (napf.
leptaci linky, Cistici jednotky, Uprava vody), a to od jednoduchych zafizeni az po komplexni, inovativni systémy NDT, které
kombinuji nékolik metod NDT a pracuji v pIné automatizovaném rezimu zkous$eni pro minimalizaci lidského faktoru.

VYROBNIi KAPACITA A VYROBNi PROCES

Vyrobni oddéleni ATG disponuje dostate¢nou kapacitou profesionall pro rychlou dodavku svych vyrobkd a v prabéhu
poslednich 30 let jiz nainstalovalo stovky riznych NDT zafizeni, pfevazné pro NDT metody FPI, MPI a ET. Kazdy rok ATG
Praha vyrabi desitky standardnich zafizeni a diky svému flexibilnimu tymu odbornikli také zafizeni pro NDT plné
pfizpisobena na miru zakaznikovi.

ATG Group vyuziva vyhody synergického efektu vSech svych ¢innosti, které poskytuji komplexni pohled na feSeni. To
umoznuje zohlednéni aktualnich best practices pro dané aplikace jiz b&hem navrhu zafizeni pfed vyrobou.

: . . Poprodejni
Analyza prOJektu MM optlmallzace

Kazdy projekt zacina intenzivni spolupraci mezi zakaznikem a NDT odborniky skupiny ATG Group s cilem posoudit a zvazit
presné odpovidajici alternativy feSeni. Navrh feSeni se pfizpusobuje tak, aby vyhovovalo specifickym potfebam zakaznika,
které jsou potvrzeny pfed zahajenim konstrukéni a vyrobni faze. Kazdy vyrobek, pokud je to mozné, se pfedbézné sestavi
v prostorach ATG s cilem ovéfit jeho funkénost (pfedprejimka) a az posléze se instaluje jako vyrobek na kli¢ u zakaznika.

Je-li to pozadovano, mohou byt vyrobky déle optimalizovany tak, aby byl minimalizovan napf. lead time, vyuZiti lidskych
zdrojl atd. V rdmci optimalizace poskytuje ATG Group také Skoleni obsluhy podle poZzadavkt zakaznika pfimo na pracovisti,
pfimo na daném produktu dle pozadovaného kvalifikacniho systému NDT. V pfipadé potfeby je k dispozici po celém svété
poprodejni servis pro vyrobky ATG (jak zaruéni, tak i pozarucni).

ZAMERENI NA KVALITU, SPOLEHLIVOST A BEZPECNOST

V8echny systémy, pfistroje a podpurna zafizeni jsou vyrabény v souladu s poZadovanymi normami pro bezpeénost a NDT
proces. ATG Group se zaméfuje na vysokou kvalitu vyroby, a proto ma zavedeny (a certifikovany) systém fizeni kvality
ISO 9001 a pro vyrobu a montaz svych zafizeni pouziva pouze kvalitni komponenty (napf. Siemens, Sick, FESTO).

Vzhledem k 30 rokdm vyrobnich zku$enosti jsou vyrobky ATG Group znamy pro jejich vysokou spolehlivost s velmi nizkou
poruchovosti a minimalnimi pozadavky na servis. Toto tvrzeni Ize obhdjit i vysokou mirou opakovanych zakazek od minulych
zakaznikd, ktefi maji tendenci se pravidelné vracet k ATG Group a rozs$ifovat stavajici spolupraci.

ATG GROUP A INOVACE

Vyrobky ATG Group vyuzivaji nejmodernéjsi technologie s cilem zajistit zakaznikovi maximalni efektivitu zkouSeni. To mize
zahrnovat pozadavky na vyssi citlivost, vy$si rychlost zkouseni, snizeni pozadavki na lidské zdroje, snizeni
jednotkovych nakladt na zkouseni a dalsi.

Zvlastni daraz je kladen na logistiku a dopravni/manipulaéni systémy zkousenych dild s ohledem na ergonomii pracovisté.
Znacné usili je vénovano také novym pfistupdm ke zpracovavani dat (napfiklad C-scan) nebo systémim fizeni a sbéru dat
pro sofistikované systémy kontroly a vyvoji nejpokrokovéjSich technologii NDT, jako Quick Break pro MT a automatické
vyhodnocovani (Automatic Defect Recognition) pomoci deep learning.




VYROBA FPI (LPM 110K) VYROBA MPI (ROBOMAG 1200)

Vyroba a zarizei

NAVRH ZARIZENi

FINALNIi ZARIZENI




SYSTEMY A ZARIZENi PRO MPI

ATG Group navrhuje a vyrabi kompletni fadu systém( a zafizeni pro MPI (Magnetic Particle Inspection) pro vSechna
primyslova odvétvi a ve vSech pozadovanych kombinacich magnetizace: AC, HWDC, FWDC. Tyto systémy jsou pouZitelné
v sériové vyrobé v automobilovém prumyslu (fada UNIMAG AC/AC) a leteckém primyslu (fada UNIMAG Aerotester AC/DC),
stejné jako v zafizenich pro vyrobu a udrzbu kolejovych vozidel ¢i letadel (fada UNIMAG Basic nebo MAGMAN) a pro mensi

i vétsi kapacitu zkouseni.

Spole¢nost ATG s.r.o. je schopna splnit vétSinu pozadavk( zakaznika diky vlastnimu navrhu mechanické a elektronické
¢asti, zejména pak pro zvySeni produktivity a bezpecnosti zkouseni:

Navrh podle ASTM E1444 se systémem Quick Break
Uzivatelsky privétivy Fidici systém

Interni kalibraéni systém se systémem sbéru dat

Zakazkové upinaci a manipulaéni systémy s moznosti zkouset rtizné dily rdznych rozmérli od ¢epl a pruzin pres lopatky
rotorovych turbin az po klikové hfidele lodnich naftovych motorl o délce 15 metrd

Dlouhodoba stabilita s minimalnimi naroky na obsluhu a udrzbu s vysokym soucinitelem zatizeni (30-50%)

Dodavky téchto systému jsou spojeny s moznosti kvalifikovat operatory NDT a zajistit Skoleni pfi praci prostifednictvim
Skoliciho Stfediska ATG, kde jsou k dispozici $kolici MPI magnetizéry, nebo pfimo na dodaném zafizeni u zakaznika.

MPI PRO LETECKY PRUMYSL

Vyroba (loziska, vykovky, podvozky)

B UNIMAG Aerotester NG — jednogeneratorova série
v souladu s ASTM E1444 pro letecky pramysl

B AC/HWDC/3xFWDC, elektronicky systém Quick Break
technologie

B Splfuje pozadavky plynouci z checklistt PRI NADCAP
a souvisejicich norem

Udrzba ($rouby, torzni tyée, brzdy)

B UNIMAG Basic, MAGMAN AC/HWDC, MINIMAG
B Nakladové efektivni fe§eni s mechanickym upinanim
B Ploché civky

MPI PRO ZELEZNICNi DOPRAVU

Vyroba (kola, napravy, ramy, loziska)

B UNIMAG AC/AC, UNIMAG Basic, MAGMAN
AC/HWDC

B Specialni manipulaéni systémy pro automatizované
systémy

Udrzba (hfidele, dvojkoli)

UNIMAG WST pro kontrolu dvojkoli dle VPI 09
UNIMAG AC, UNIMAG Basic, MAGMAN
MAGMAN 4000 R pro zkouseni kol

Otviraci civka, jha REM a RUM 230

MPI PRO AUTOMOBILOVY PRUMYSL

Hromadné zkouseni (vykovky, odlitky)

B UNIMAG AC/AC, AC/DC nebo specialni systémy
AUTOMAG (tisice dilt za sménu)

B AC/AC, dva generatory, kombinovana magnetizace,
automaticky proces MPI, automatické vyhodnocovani,
archivace dat

Dlouhé vyrobky (hridele, tyce)

B Systémy UNIMAG AC, nebo AC/DC
B Automaticky proces MPI

MPI PRO ENERGETICKY PRUMYSL

Vykovky (hridele, zalomené hridele, krouzky)

B UNIMAG AC, AC/AC, pfikon v MW

B Vykovky o délce az 15 m, hmotnosti 30 t

B Specialni manipulaéni
systémy

Odlitky (kryty turbin)

B MAGMAN AC/HWDC

B Vicesmérova/vektorova
magnetizace

B Az3x20000A




Vyroba a zarizei

UNIMAG 1200 AC/DC AEROTESTER QB - DETAIL VADY

UNIMAG 2600 AC/AC/AC (ZELEZNICE)

UNIMAG 2000 AC/HWDC FLAT (ENERGETIKA) UNIMAG 13000 AC/AC (ENERGETIKA, LODNi PRUMYSL)




SYSTEMY A ZARIZENi PRO FPI

ATG dodava vlastni linky FPI (Fluorescent Penetrant Inspection) pro vysoce citlivé zkouSeni povrchovych vad zejména pro
letecky pramysl (dle ASTM E 1417) a vykonné, plné automatizované linky pro automobilovy primysl.

VétSina dodavanych feseni je navrzena plné v souladu s pozadavky zakaznika na kapacitu zkouSeni, rozméry zkousenych
dild a pozadovany dopravni systém — ruéni (LPM) se systémem zavésného kladkostroje nebo s vale¢kovou drahou,
automatizovany (LPC) s jefabovym/dopravnikovym systémem nebo automatizovany dopravni systém s autom. ovladanim.

Linky FPI spoleénosti ATG mohou byt dodany ve verzich s nana$Senim penetrantu ponorem, nastfikem nebo elektrostatickym
nanasenim a aplikaci vyvojek vSemi relevantnimi zplisoby (ponofeni, vifivy box, elektrostaticky generator). Linky mohou
vyuzivat vSech penetracnich systém( (vodou smytelné, post-emulgacni) a v pfipadé potieby také ve verzi pro praci ve
vybusném prostredi.

Reseni na miru umozfiuje vzit v Gvahu budouci planované Gpravy pro spinéni pozadavk( na zvy$eni kapacity nebo zménu /
dokompletovani penetracniho / chemického systému dalSimi technologiemi. Pfipadné pouziti SCADA zvySuje prokazatelnost
zkuSebniho systému, a tim umozriuje uspokojit pokrocilé pozadavky zakaznikd. Linky FPI jsou typickymi kandidaty pro dalsi
optimalizaci zku$ebniho procesu vhodnou aplikaci pokrocilé ergonomie a principl stihlé vyroby.

VSechny systémy mohou byt vybaveny podplrnymi systémovymi technologiemi pro FPI, zejména:

Uprava vody — vstupni a odpadni voda ze systému FPI

Uprava povrchu — mofeni pfed procesem FPI véetn& doprovodného vodniho hospodafstvi (neutralizace odpadni vody)
Neutralizace odpadnich vod

Odmastovani pfed procesem FPI

Leptani pro kontrolu makrostruktury po FPI

Nitalové leptaci linky pro leptaci zkousky

V8echna feSeni mohou byt vybavena dopravnikovym systémem

Dodavky téchto systému jsou spojeny s moznosti kvalifikovat operatory NDT a zajistit Skoleni pfi praci prostfednictvim
Skoliciho Stfediska ATG, kde jsou k dispozici $kolici FPI linky, nebo pfimo na dodaném zafizeni u zakaznika.

SYSTEMY FPI PRO LETECTVi FPI PRO AUTOMOBILOVY PRUMYSL
Vyroba (listy vrtuli, Al-Ti vykovky, specialni slitiny) Hromadna vyroba (Al odlitky, vykovky)
B Linky FPI s nanaSenim ponorem nebo nastfikem B PIné automatizované linky FPI s nanasenim
B Automatizovany nebo manualni dopravni systém penetrantu ponorem nebo
B Leptani a odmastovani nastfikem
B Splfuje pozadavky plynouci z checklisti PRI NADCAP M Dopravnikovy systém pro
a souvisejicich norem transport zkousenych dill
’ B Kapacita az 10 000 kusu za
Udrzba (kola, listy, nosniky) smeénu

B Moznost vicepatrového
feSeni pro efektivni vyuziti
plochy pracovisté

B Linky FPI s nanaSenim ponorem nebo néastfikem
B Manualni linky nebo kabiny (KPM) od malych po
vysokokapacitni MRO feSeni

FPI PRO ROZMERNE VYROBKY DALSI APLIKACE

Vyroba (tyce, trubky a odlitky) Zkusebny, vzdélavani

B Poloautomatizované (LPC) nebo ruéni (LPM) linky FPI B FPI kabiny (KPM 1000 NG)
se specialnim manipulacnim a dopravnim systémem B Malé skolici linky (LPM 50)

B Specialni FPI Boxy B FPIBox

B Zakazkové manipulatory pro tézké naklady
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LPM 2600 (ENERGETIKA) LPM 320 (LETECKY PRUMYSL)




SYSTEMY A ZARIZENi PRO ET AUT

ATG Group vyviji a vyrabi §kalu zakdzkovych automatizovanych UT a ET systému (linek, manipulator(i) pro rotac¢ni nebo
podélné vyrobky (véetné specializovanych dil(i pro Zeleznice, automobilovy nebo letecky pramysl).

UT systémy jsou vybaveny UT kartami SOCOMATE, které umozniuji Sirokou flexibilitu pfi modifikaci systémovych parametru.
ET systémy jsou zaloZeny na zafizeni Rohmann. Mechanické, pohonné a ovladaci ¢asti linek nebo manipulatori jsou
navrhovany, vyrabény a programovany v ATG s.r.o.

ATG Group také integruje UT systémy s ostatnimi metodami NDT, jako je napfiklad MPI (pro kontrolu loZiskovych krouzku ¢i
kol), nebo se systémy ET (kontrola ty¢i/trubek). Diky témto kombinovanym systémum je mozné dosahnout vysoké ucinnosti
zkouseni pro cely objem vyrobku, ktery ma byt zkousen (kombinace povrchové a objemové metody). ATG navrhuje a vyrabi
vlastni skenovaci manipulatory (mechanika + fizeni pohybu), stejné jako software pro sbér a nasledné zpracovani dat pro
vSechny primyslové aplikace, jako je C-scan.

UT a ET systémy se pouzivaji v aplikacich pro letectvi, Zeleznice a pfi vyrobé tvarenych
material. VSechny tyto systémy jsou vybaveny mechanikou a dopravnimi systémy pro zkousené
vyrobky a vlastnim fidicim systémem. MoZnost kombinace vice metod NDT muze Uspé$né vyresit
nestandardni poZadavky zakaznika.

Dodavky téchto systému jsou spojeny s moznosti kvalifikovat operatory NDT a zajistit Skoleni pfi
praci prostfednictvim Skoliciho Stfediska ATG, kde jsou k dispozici $kolici UT a ET manipulatory,
nebo pfimo na dodaném zafizeni u zadkaznika.

ATG Group také dodava potfebné kalibracni mérky (véetné kompozitnich a vostinovych) pro nastaveni kontrolnich zafizeni.

UT PRO LETECKY PRUMYSL UT PRO ZELEZNICE

Vyroba (vykovky, hridele) Vyroba (kola, napravy, loziska, kolejnice)

B Rada UZM, imerzni UT systémy pro rotaéni dily B Rada UZM, vodorovné imerzni UT systémy

B 5ti- az 9ti-osé manipulatory B Manipulatory na miru pro vysokorychlostni aplikace
B Software pro sbér a nasledné zpracovani dat v linkach, s pouzitim specialnich sond

B B-scan a C-scan technologie B Typicky se dodava spolu s MPI

B Schvalené pro vyrobu pro GE, Rolls Royce, SNECMA

Vyroba (kompozity)

B Manipulatory i roboticka rfeSeni
B B-scan a C-scan technologie

ET PRO LETECKY PRUMYSL ET/UT PRO VYROBU TVARENYCH
MATERIALU — ROZMERNE VYROBKY

Vyroba a servis

Hromadna vyroba (tyce, trubky, sochory, potrubi)

WHEEL MANIPULATOR
BAR SCAN

B Zkouseni kol, lozisek

W ZkouSeni tvarenych B BAR SCAN, vysokorychlostni kontrola v linkach
materiall Software pro sbér a nasledné zpracovani dat

B WHEELTESTER

|

|

|
B Systémy Phased Array
B Kombinované ET/UT/VT systémy
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UT - UZM 1000 (LETECKA VYROBA) - DISKY TURBIN  ET — AWM 100 (LETECKY PRUMYSL) — ZKOUSENI KOL

UT — UZM 3000 CS (LETECKY PRMYSL) — KOMPOZITY  ET/UT BARSCAN 25-130 SYSTEM (AUTOMOBILOVY
PRUMYSL) — HLINIKOVE TYCE

UT - UZM 400 (ZELEZNICE) — LOZISKOVE KROUZKY ET — AWT 950NG (LETECKA UDRZBA) — ZKOUSENI KOL




SYSTEMY A ZARIZENi PRO RT

ATG Group vyrabi a dodava Skalu standardizovaného vybaveni pro metodu RT, vhodnou i pro aplikaci v oblasti DR (digitalni
radiografie), ¢itajici pfenosny RTG zdroj, plochy detektor nebo specialni manipulator pro kontrolu napf. obvodovych svar(
trubek. Vyuziti je vhodné pfedevS§im pro montéazni prace a malosériovou kontrolu napf. pro energeticky &i chemicky pramysi.

RTG zdroje ATG FOKUS

Pfenosné RTG lampy FOKUS XD (pfima 160 a 200 kV) a FOKUS XP (panoramaticka 200 kV) se vyznacuji malymi rozméry
a nizkou hmotnosti od 5,4 kg — typ XD160. Tim se fadi k nejmensim RTG s konstantnim vykonem ve své tfidé. Konstrukce
lamp umoznuje praci jak s napojenim na sit 230V, baterii 24 V nebo méni¢ 12/24 V. RTG sestava je dodavana vcéetné
chlazeni — ventilatoru, ktery se Sroubuje pfimo na télo lampy.

Ovladani maze byt feSeno dvéma typy ovladaciho panelu — dalkové ovladaného (RC) nebo
kabelového (Cable).

V ramci originalniho pfisluSenstvi je mozné doobjednat Siroky rozsah pfisluSenstvi, jako napfiklad
stativy, magnetické upinaci drzaky, kolimatory, externi baterie, ménice napéti ¢i prepravni kufry
na miru. Velmi zadanou polozkou je externi akubaterie v pfenosném narazuodolném kuffiku v¢.
dobijeni s mikroprocesorem. Vydrz baterie s vyuzitim pIného vykonu u RTG FOKUS XD 160 kV
je cca 30 — 50 min.

Detektory ATG SCANRAY

Detektory ScanRay spole¢nosti ATG, s.r.o. jsou vyrabény ve spolupraci se svétovym vyrobcem s uréenim pfimo pro NDT
prostfedi, se zatizenim az do 450 kV (dle typu). Velkou vyhodou téchto plochych detektor( je velmi rychlé pofizeni snimkud —
v porovnani s filmovou technologii jsou ¢asy cca tfetinové.

Software ScanRay 64 umozriuje se snimky dale pracovat, jeho ovladani je v €esting, anglictiné a rustiné. Pfenos dat z
detektoru do tabletu, pfip. notebooku je zajiStovan bud bezdratové pfes WiFi a nebo kabelem (oboji jsou soucasti dodavky).

Soucasti je detektor s odnimatelnou rukojeti a dvéma bateriemi v&. nabijeciho doku, Wi-Fi router s kabely a nabijeckou,
odolnym tabletem nebo notebookem s predinstalovanym software ScanRay 64 v ¢estiné a dalSim pfisluSenstvim.

Rentgenové kabiny VISICONSULT

ATG je autorizovanym obchodnim a servisnim zastoupenim firmy Visiconsult, némeckého vyrobce preciznich RTG kabin.
Dodani téchto kabin je zajiStovano na kli¢, kabina je celoodstinéna olovem. Dodéani v€etné vhodné RTG lampy, detektoru a
manipulatoru. Kazda kabina Visiconult je pfedpfipravena na pozdéjsi dovybaveni CT technologii (3D zobrazeni - tomografie).

V nabidce je nékolik typl kabin, od mensich XRH 111 az po vét§i XRH 222 XL. ATG nabizi téz otevieny systém XRH Gantry
pro kontrolu téZkych, velkych nebo zvlastné tvarovanych dild. Vybrané systémy jsou vyuzivany v procesech akreditovych
NADCAP. Instalace v Ceské republice gitaji aplikace v leteckém a jaderném sektoru.




SYSTEMY A ZARIZENi S AUTOMATICKYM ROZPOZNAVANIM VAD (ADR)

Vyvojaisky tym ATG Group vyviji vlastni ADR systémy pro automatické osvétleni, nasnimani, detekci a klasifikaci vad a
jejich indikaci pro metody VT, MT a PT. Tyto systémy s ADR jsou dodavany dle pfani zakaznika i v€etné manipulace
zahrnujici bin / belt picking (sbér dilli z koSe nebo pasu).

iVT systémy umozniuji detekci vSeho, co vidi a rozpozna lidsky operator, jmenovité se jedna vétSinou o chybné signatury
dilt, skrabance, otlaky, korozi, porozitu, neobrobend, nebo spalena mista, trhlinky, vady rozmért dilu, chybnou montaz,
pfitomnost cizich pfedmétu atd.

iMT a iPT systémy umoznuji posouzeni pfitomnosti, typu, polohy a rozméra indikaci, coz je ale samo o sobé velkou vyzvou
s ohledem na tvar dild, Uroven pozadi apod. ATG tento problém vyreSilo diky praktickym zkuSenostem z oblasti NDT a
implementaci moderniho a originalniho hardwaru i softwaru (deep learning).

Registraéni droven hlavniho rozméru vady, nebo indikace je typicky 0,1 mm, samozfejmé v zavislosti na drsnosti povrchu.
Rychlost vyhodnoceni je vzdy stejna ¢i vy$si nez u lidi (pfedevsim u vétSich ploch jsou ADR systémy vyrazné rychlejsi).
Systémy jsou tedy schopny nahradit lidské operatory v oblasti kontroly kvality dili a dosahuji mnohdy i efektivnéji vysledku
nez lidska obsluha.

Ve vSech uvedenych prfipadech je nezbytna soucinnost zakaznika, pfedevSim v poskytnuti dostate€ného mnozstvi
reprezentativnich vzorku, které umozni systému procesem deep learningu docilit precizniho rozpoznavani vad / indikaci.

Komplexnost feSeni roste s komplexnosti dili a komplexnosti a drsnosti jejich povrchu. Pro automatizaci s pouzitim ADR
jsou proto predevsim vhodné aplikace velkosériové vyroby dild s vysSi kvalitou povrchu, kdy naklady souvisejici s procesem
deep learning a cenou zafizeni jsou nizsi, a tudiz Ize docilit navratovosti investice v kratSim Case.

Navratnost investice se pohybuje od 1 do 3 let, v zavislosti na mnozstvi zkuSebnich systému pro dany produkt, ceny prace
v misté instalace a také v zavislosti na stavajici produktivité existujiciho procesu.
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DODAVATELE PRISTROJOVEHO VYBAVENI A ZARIZENi PRO NDT

ATG Group spolupracuje s témito renomovanymi spole€nostmi, které jsou experty v jejich pfisluSnych oblastech, s cilem
nabidnout zakaznikovi kompletni portfolio produkt na vysoké technologické Grovni.

ET (ZKOUSENI VIRIVYMI PROUDY) - ROHMANN GmbH E'jr
Rohmonn GmbH
Rohmann GmbH je némecka spolecnost se sidlem ve Frankenthalu, ktera plGsobi na trhu vice nez 30 let se zafizenim
ELOTEST pro zjistovani trhlin, tfidéni materiald a zkou$eni tvrdosti. Spole¢nost Rohmann je také dobfe znama pro jeji
specialni zakazkové sondy $pickové kvality pro rdzné primyslové obory. ATG Group dodava zakaznikdm jeji rizna zafizeni
pro letectvi, rizné automatické systémy pro automobilovy primysl (pisty, loZiska, hfidele) a pro hutni pramysl (trubky, tyce).

TOP vyrobky: ELOTEST, DRAISINE WPG D340

Vyhradni zastoupeni: Ceska a Slovenska republika

Nevyhradni zastoupeni: Bosna a Hercegovina, Irak, Chorvatsko, Rusko (pouze letectvi), Slovinsko a Srbsko
www.rohmann.de

CHEMIKALIE PRO MPI A FPI - CHEMETALL GmbH ChemEEI’.

Chemetall GmbH z Frankfurtu nad Mohanem je svétovou jedni¢kou v oblasti chemikalii pro MPI a FPI. Diky této dlouholeté
spolupraci mize ATG zakaznikim nabidnout Sirokou skalu profesionalnich produktd pro NDT v automobilovém a leteckém
pramyslu se v8emi potfebnymi schvalenimi. Kromé toho spole¢nost muze také dodavat dal$i produkty pro té&snéni forem,
¢isténi a konzervaci pro vSechna primyslova odvétvi.

B TOP vyrobky: ARDROX, BRITEMOR, CHECKMOR, LUMOR
B Vyhradni zastoupeni: Ceska a Slovenska republika
B www.chemetall.com

RT (RADIOGRAFIE) - BALTEAU NDT SA
Belgicka spole¢nost BALTEAU NDT je jedinym vyrobcem RTG zafizeni, ktera je schopna nabidnout Sirokou Skalu feSeni
pouzitelnych pro v§echny primyslové sektory od biomedicinského az po ropny a plynarensky. Balteau NDT také (jako jedina
spole€nost) nabizi patentovanou jednotku dalkového ovladani nazyvanou HAND-X.

TOP vyrobky: CERAM, LLX, HAND-X

Vyhradni zastoupeni: Ceskéa a Slovenska republika
Nevyhradni zastoupeni: Srbsko

www.balteau.com

DR (DIGITALNi RADIOGRAFIE) — PLOCHE DETEKTORY — NOVO-DR Ltd. NQVQ

igitel Radiography
ATG je oficialnim zastoupenim izraelské firmy NOVO DR, ktera je $pic¢kou v oboru digitalni radiografie v NDT. Tato firma se
specializuje na mobilni vybaveni DR — ploché detektory — pro obory NDT a Security. Jeji pfednosti jsou jednoduchost,
spolehlivost, uzivatelska pfivétivost v praci jak s hardwarem, tak i softwarem. Jedna se o svétoznamého a uznavaného
vyrobce/dodavatele technologii pro RT-DR.

B TOP vyrobky: DISCOVERY I, ULTIMATE, software NOVO Touch Pro
B Vyhradni zastoupeni: Ceska republika
B https://www.novo-dr.com/




DR (DIGITALNi RADIOGRAFIE) — RTG KABINY — VISICONSULT GmbH

VisiConsul

ATG je oficialnim obchodnim a servisnim zastoupenim némecké firmy VISICONSULT, vyrobcem RTG kabin ;%_NDT.
Spolecnost nabizi technicky vyspélé kompletni feseni RTG kabin rdznych velikosti, véetné sofistikovaného software X-Plus a
CNC manipulator?. Spole¢né s odborniky ATG dodava zakaznikiim FfeSeni digitalni radiografie na miru pro rdzné aplikace
NDT, véetné feseni splnujicich pozadavky dotaznikii NADCAP pro letecky primysl.

B TOP vyrobky: X-plus, McXray

B Vyhradni zastoupeni: Ceska a Slovenska republika

B Nevyhradni zastoupeni: na schvaleni VC

B www.visiconsult.com

UT (ULTRAZVUKOVE ZKOUSENI() — SONATEST Ltd. &

Sonatest
Firma Sonatest je pfednim vyrobcem pfistroju pro ultrazvukové zkou$eni. B&hem dvacet let trvajici spoluprace s touto
britskou spole¢nosti z Milton Keynes dodala spoleénost ATG svym zakazniktm fadu UT zafizeni od tloustkomért a UT sond
po UT pfistroje. Jsme hrdi na to, Ze dodavame jedny z nejlepSich Phased Array systém( na trhu: VEO a PRISMA.

TOP vyrobky: SITESCAN, MASTERSCAN, WHEEL PROBE, VEO a PRISMA
Vyhradni zastoupeni: Ceska a Slovenska republika

Nevyhradni zastoupeni: Srbsko

www.sonatest.com

UT (ULTRAZVUKOVE ZKOUSENI) — PHOENIX ISL Ltd. 3 - o

Spole¢nost PHOENIX ISL se specializuje na navrhovani a vyrobu feSeni pro nedestruktivni zkouSeni ultrazvukem, ktera se
pouzivaji v takovych odvétvich, jako je energetika, letecky primysl, zpracovatelsky primysl a Zeleznice. Phoenix ISL nabizi
dynamickou fadu standardnich vyrobkd pro NDT, od ru¢nich a automatizovanych skenerd, sond a pfistrojového vybaveni az
po sofistikované systémy pro kontroly v jaderném primyslu, inspekce turbinovych a generatorovych systém, vSe s vyuzitim
nejnoveéjSich technik, véetné TOFD a Phased Array.

TOP vyrobky: Wraplt, MagMan, Bracelet

Vyhradni zastoupeni: Ceskéa a Slovenska republika
Nevyhradni zastoupeni: Srbsko
www.phoenixisl.com

Kromé vySe uvedenych firem ATG Group dodava zakaznikim vyrobky ATC, MR Chemie a FOMA. ATG také implementuje
hardware a software od firem Rittal, Rockwell, Siemens, Socomate a dalSich. DalSi informace o jejich pouziti Ize nalézt na
webovych strankach ATG www.atg.cz.
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KVALIFIKACNi PROCES

ATG Group zahrnuje do dodavky svych produktll pozadavky zakaznika s cilem zvysit jeho konkurenceschopnost na trhu.
Kvalifikace zaméstnancu zakaznika je dulezitou soucasti tohoto Ukolu, ktera vyzaduje specificky pristup.

Zaméstnavatel (dodavatel) nese plnou odpovédnost za své vyrobky a tato odpovédnost je dale pfenasena na zaméstnance
prostfednictvim smlouvy se svou spole€nosti. Kazdy zaméstnanec tedy nese odpovédnost za svou praci. Proto musi mit
adekvatni kvalifikaci, coz znamena splriovat minimalni pozadavky na vzdélani a zrakovou zpusobilost, mit zkuSenosti v
oboru a byt vySkolen a pfezkousen nékym, kdo danému oboru dobfe rozumi.

Kvalifika€ni proces jako celek se sklada z 3 €asti:

B Kvalifikacni Skoleni
B Kvalifikacni zkouska
B Certifikace

Uchazeci musi zvladnout kazdy krok, aby uspé&sné dokongili cely proces. Kazda ¢ast kvalifikacniho procesu ma svoji cenu,
ktera se mGze vyrazné lisit v zavislosti na typu a délce kurzu a podle organizace, ktera kvalifikaci poskytuje.

Proto je dllezité znat odpovidajici rozsah pozadované kvalifikace pro své zaméstnance: proces, kvalifikaéni systém,
metoda, kvalifikacni stupen (a technika), sektor (a pfipadné vyrobkovy code). Vhodny vybér uréuje efektivitu, se kterou
zaméstnanec bude schopen pracovat, stejné jako provozni naklady, které maji byt vynaloZeny.

Tato Sestikombinace dava pfesnou kvantifikaci poskytnuté kvalifikace z hlediska pozadavkl kladenych na uchazece, a to jak
pravnich, tak osobnich. ATG Group ji vyuziva, aby pomohla zakaznikovi vybrat odpovidajici kvalifikaci pro jeho
zameéstnance na zakladé jeho pozadavk( a potreb.

VYBER KVALIFIKACE

Procesy (napf. NDT, svafovani), pokud jde o kvalifikaci, mohou byt chapany jako primyslové nebo vyrobni ¢innosti, které
spole¢nost provadi. Bézny zaméstnanec obvykle pracuje pouze v jednom procesu (nebo dokonce jen v jeho ¢asti).

Kvalifikace pro kazdy proces mulze byt uskute¢néna v souladu s rdznymi kvalifikaénimi systémy. Kazdy systém odrazi
rizné ovéfovaci mechanismy (nezavisla a zaméstnavatelska certifikace) véetné pfisné sledovanych primyslovych sektort
(letecky primysl, tlakové nadoby) vzhledem k vysokému nebezpeci/odpovédnosti zGEastnénych (napf. EN 4179/NAS410).

Proces a Systém jsou obvykle predurceny trznim prostfedim spolecnosti, které je pro spole¢nost dané, a proto vétSinou
nemohou byt volné vybirany. Dalsi ctyri atributy poskytuji vétsi flexibilitu.

Metoda je soubor fyzikalnich principt, technologii a znalosti, které maji byt pouzity k vykonu konkrétni ¢innosti v ramci
Specialniho Procesu dle definice zajmu dané spole¢nosti. Z hlediska celé kombinace je klicovym bodem pro odpovédného
vedouciho pfi rozhodovani, nebot ur€uje, co ma zaméstnanec na pracovisti vykonavat.

Stupen (Level) uruje rozsah znalosti, které pracovnik musi znat, a zakladni rozsah odpovédnosti, které na néj mohou byt
delegovany. Ve vétsiné systému jsou definovany 3 zakladni kvalifikacni stupné.

B Stupen | — pracovnik provadi zkou$eni pod dohledem pracovnika Stupné Il nebo Ill, bez vyhodnocovani
B Stuperi Il — pracovnik je odpovédny za vyhodnocovani a je kvalifikovan k pfipravé pisemnych instrukci pro Stupen |
B Stupen Il — pracovnik je odpovédny za cely proces NDT (je technickym manazerem) pro danou metodu

Pramyslovy sektor definuje oblast zajmu. V oblasti primyslovych inspekci to obvykle znamena typy vyrobku, které maiji byt
zkouseny (napf. svary, odlitky) nebo primyslové odvétvi (napf. letectvi, Zeleznice). Nékteré systémy sektory nerozlisuiji.

Vyrobkovy code definuje konkrétni dokumentaci, ktera predepisuje specidlni zpusob vyroby a kontroly konkrétnich
pramyslovych zafizeni (napf. ASME Code, EN 13445, AWS D1.1., EN 1090). Timto maze byt blize specifikovan pramyslovy
sektor, nebo definovan specificky pfistup dany napf. zemi plvodu.




RADIOGRAFICKE ZKOUSENI (ABU DHABI, UAE) ZKOUSENI VIRIVYMI PROUDY — ZKOUSENI
LETECKYCH KOL (KOREAN AIR, SEOUL)
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ULTRAZVUKOVE ZKOUSENI — PHASED ARRAY MAGNETICKE PRASKOVE ZKOUSENI (ATG PRAHA)
(ATG PRAHA)

VIZUALNi KONTROLA ODLITKU (ATG PRAHA) KAPILARNi ZKOUSENI (PUNE, INDIE)




KVALIFIKACNi SKOLENi PERSONALU

Skoleni v ATG Group se provadi v dobfe vybavenych udebnach s vyuZitim modernich prezentaénich technologii a s
vlastnimi firemnimi skripty. Prakticky orientovana vyuka probihd v dobfe vybavenych zkusSebnach na realnych
vzorcich ziskanych od partnerskych spole¢nosti pfimo z vyroby &i provozu a se zkuSenymi lektory s individualnim
pristupem k posluchaéiim s cilem maximalizovat pfidanou hodnotu celkového $koleni.

OBECNA CAST

Odborné $koleni by mélo poskytnout dostateéné teoretické zaklady, a tim zvySit praktické schopnosti kute¢nym
porozuménim problému. ATG Group poskytuje sva vlastni skripta, ktera odrazeji 30 let zkuSenosti na trhu. VSechna skripta
pouzivaji pouze renomované zdroje (jako jsou pfirucky ASM a ASNT) a jsou vzdy prakticky zaméfena, poskytujici nejen
fyzikalni zaklady, ale také navody pro pouziti v praxi. Skripta zaroven odrazi obsah obecné &asti zkouSek v partnerskych
ZkuSebnich Strediscich.

SPECIFICKA CAST

Kazdy operator NDT musi byt schopen spravné pracovat dle souvisejicich norem a interni dokumentace. ZkuSeni lektofi
ATG Group pomahaji posluchaélim v kazdé metodé usnadnit pochopeni a vyznam norem a specifikaci NDT (nebo jinych
pro rtizné kvalifikacni systémy, jako jsou kontrola svard, plant inspekce a inspekce tfeti stranou) tim, Ze je uéi, jak normy a
interni specifikace spravné pouzivat, a zdlrazruji klicové aspekty nejvice pouzivanych norem pro kazdou metodu a systém.

Pro systém zaméstnavatelské kvalifikace ATG Group pouziva interni firemni dokumentaci a specifikace zaméstnavatele,
aby se Skoleni co mozna nejvice pribliZilo provozni praxi a plné dodrzovalo pozadavky zakaznikovy Written Practice.

PRAKTICKA CAST

Pro praktickou ¢ast Skoleni je k dispozici pfes 1 200 Skolicich vzorkd s cilem zajistit, aby posluchaci méli dostatek
prilezitosti dobfe zvladnout metodu pro praktickou ¢ast zkouSky a ziskali dostatecné zakladni zkuSenosti pro spravny
nasledny rozvoj. Vzorky jsou vybrany tak, aby poskytovaly nejriznéjsi typy vad, se kterymi se muze operator/inspektor
v praxi setkat v jednotlivych primyslovych sektorech. K dispozici je plné vybavena zku$ebna pro kazdy proces, systém a
metodu. Pouzité vybaveni pfi praktické ¢asti mize zahrnovat jak ruéni pfistroje, tak i sofistikované NDT systémy (kapilarni
linky, stacionarni magnetizéry, UT manipulatory atd.) z ATG Special Process House (tj. reprezentativni vyrobnimu programu)
a vSechny nezbytné sondy, kalibra¢ni a referenéni mérky apod.

Skoleni miiZe byt poskytnuto v provozovnach ATG Group a $kolicich mistech u partnert, nebo m(iZe byt realizovano také
pfimo u zaméstnavatele. Skoleni jsou poskytovana v &esting, sloveniting, anglicting, rusting, omezené némginé a arabsting.

Stejna filozofie jako pro kvalifikaénimi systémy ISO 9712, ISO 20 807, SNT-TC-1A a EN 4179 / NAS 410 je vyuzita i pro
specialni systémy jako UIC 960 a dalSi procesy, jako jsou plant inspekce, inspekce svafovani a inspekce tfeti stranou.
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ZAVEDENY PROPRACOVANY SYSTEM CVICNYCH TESTU PRO OVERENi DOSAZENYCH ZNALOSTI




KVALIFIKACNi ZKOUSKA

Kvalifika¢ni zkouska musi prokazat schopnost uchazece provést definovanou ¢innost podle zadanych pozadavku s ohledem
na odpovidajici standardy, normy a kvalifikaéni systém, napf. ISO 9712, ISO 20807, SNT-TC-1A, EN 4179 / NAS 410 atd..

ATG Group poskytuje uchazecim, ktefi maji byt zkouSeni, profesionalni pfistup zaméreny vyhradné na ovéreni
schopnosti vykonavat zkusebni ¢innost v praxi. ATG Group v testech neslovickari a testy jsou peclivé pfipraveny pro kazdy
kvalifikaéni stupen tak, aby byly ovéfeny znalosti a dovednosti uchazece v daném oboru.

Za ucelem vyvazeni vSech testovacich sad je UspéSnost kazdé odpovédi pravidelné monitorovana a otazky jsou
upravovany nebo nahrazovany, kdyz se ukaze, Ze jsou pfili§ snadné nebo pfili§ slozité (resp. zavadéjici).

Prakticka ¢ast zkousky se provadi vzdy na peclivé vybranych zkusebnich vzorcich, které jsou oddéleny od $kolicich vzork(
a které splfuji kritéria definované kvalifikatnim systémem, jako je ISO 9712, ISO 20 807, SNT-TC-1A, EN 4179 / NAS 410,
atd. ZkuSebni vzorky se vzajemné li§i svym typem (napfiklad pro ISO 9712 multisektor), takze uchaze¢ je zkou$en v $ir§im
spektru aplikaci metody. ZkuSebni zafizeni je k dispozici na misté, avSak vlastni zafizeni jsou po kontrole akceptovana.

Zkousky v systémech zaméstnavatelské kvalifikace jsou realizovany dle zakaznikovy Written Practice (ij. napf. reflektuji
implementované techniky) a ve specifické a praktické ¢asti jsou v souladu s interni dokumentaci zakaznika a jeho vyrobnim
programem. Zkousky dle EN 4179 / NAS 410 provadi schvaleni zkuSebni komisafri pod fizenim Czech NANDTB.

NESTRANNOST

Existuji rGzné zpUsoby maximalizace objektivity v prlbéhu zkousky, které jsou zavedeny v procesu zkouSek. Zkou$ejici
ATG Group jsou $koleni poskytnout podporu v pfipadé potfeby bez poruSeni nestrannosti. Obsah testd vzdy odrazi obsah
Skoleni a jakékoli téma, které se miZe vyskytnout ve zku$ebnich testech, je vZzdy ve Skolicich Stfediscich ATG Group
vysvétleno v prubéhu Skoleni a sou¢asné uvedeno v odpovidajicich ATG skriptech.

MOZNOSTI CERTIFIKACE

ATG Group v systému nezavislé kvalifikace spolupracuje s akreditovanymi certifikacnimi organy, které akceptuji vysledky
Zkusebniho Stfediska ATG (APC, Reaktortest, TUV Nord Czech, KIWA Inspecta Latvia pro ISO 9712, ISO 20 807, AWS
a llW IAB / CWS ANB - pro svarecske inspektory). Kromé toho ATG Group provozuje vlastni, neakreditovany certifikacni
organ ATG CERT jako alternativu k uvedenym a pro specialni kvalifikace mimo standardni systémy.
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CERTIFIKACNi PROCES

Operatofi prokazuji svou zplsobilost osobnimi certifikaty. Osobni certifikat je vysledkem certifikaéniho procesu, ktery
ovéfuje splnéni vSech certifikacnich pozadavku, kterymi jsou:

Zéakladni vzdélani (tzn. operator umi Cist a pocitat) ARTo ATG
Praktické zkusenosti v oboru (metodé, technice) i . CERTIFICATE
Dokumentované $koleni s pozadovanym poctem hodin CERTIFICATE ==

Uspésné slozené kvalifikaéni zkouska 1
Prokazani zrakové zplsobilosti (tj. schopnosti vidét)

Certifikacni organ ovéfi shodu s certifikatnimi pozadavky
a na zakladé jejich splnéni pfipravi pisemné prohlaseni. Toto
pisemné prohlaSeni se nazyva certifikat. (Certifikat neni
autorizace k vykonu €innosti.)

Certifikacni pozadavky jsou uvedeny v pfedpise o
certifikaci. Tento dokument definuje kvalifikacni stupné, jejich
pozadavky a zakladni povinnosti a podminky pro vydavani
certifikatd a je poplatny danému certifikacnimu organu.

TYPY CERTIFIKACE

V nezavislé certifikaci nema nezavisly certifikacni organ zadny pfimy vztah k osobé, ktera ma byt certifikovana, a ani k jeho
zaméstnavateli. Tato certifikace se Fidi normou ISO 17024 a v NDT je vyuzivana pfedevSim u norem ISO 9712 a ISO 20807.

V zaméstnavatelské certifikaci je osobou odpovédnou za certifikaci zaméstnavatel nebo osoba jim povéfena. Tato
certifikace se fidi kvalifikaénim a certifikacnim pfedpisem zaméstnavatele (tzv. Written Practice), ktery je vytvofen na
zékladé norem zaméstnavatelskych kvalifikacnich systém( jako je ASNT Recommended Practice No. SNT-TC-1A
(nezaménovat s ASNT CP-189, certifikaci ASNT Level 3 nebo ASNT ACCP), nebo EN 4179 / NAS 410.

Pro specificka odvétvi, jako jsou letecky prumysl, vyroba ocelovych vyrobkd a trubek &i Zeleznice, se pouzivaji ¢asto
vyhradné specialni predpisy, jako napf. EN 4179 / NAS 410, ISO 11484, EN 10256, UIC 960, ASME ANDE-1 atd. Tyto
predpisy obvykle vychazeji ze zaméstnavatelského kvalifikacniho systému (s vyjimkou UIC 960 a ASME ANDE-1).

Personal NDT kvalifikovany ve Skolicim Stfedisku ATG m(iZe byt certifikovan nezavislymi certifikadnimi organy APC, ATG
CERT, Reaktortest, TUV NORD Czech a KIWA Inspecta Latvia pro ISO 9712. Skolici Stfedisko ATG véak poskytuje $koleni
také pro zaméstnavatelsky certifikacni systém dle SNT-TC-1A a EN 4179 / NAS 410. V takovém pfipadé se proces
certifikace realizuje dle normy a zakaznikovy Written Practice. Skolici Stfedisko ATG také poskytuje kvalifikaci dle UIC 960
pro NDT v Zelezni¢nim primyslu a dle AWS a CWS ANB v oblasti inspekci svafovani.

VYDAVANI CERTIFIKATU, PLATNOST A PRECHOD MEZI CERTIFIKACNiIMI ORGANY

Certifikat udava, kdo je certifikovanou osobou, ve kterém procesu, systému, metodé a stupni (sektoru) k certifikaci dochazi a
do kdy je platny. Po uplynuti platnosti musi operator pozadat o recertifikaci a prehodnoceni certifikaénich pozadavka.

V nékterych pfipadech (v systému nezavislé kvalifikace a certifikace) se uchaze¢ nebo zaméstnavatel rozhodne zménit
certifikacni organ, aby byly spinény pozadavky zékaznika. V takovém ptipadé plati nasledujici:

Skoleni, které je Fadné zdokumentovano, pokud jde o trvani, obsah a Ggast, mize byt pouZito pro jakykoli certifikaéni organ
pro certifikaéni akt. To znamend, Ze po absolvovani Skoleni v ATG Group zlstava moznost certifikace pod rdznymi organy.

Kvalifika€ni zkousky jsou uznavany pouze pod schvalenymi Zkusebnimi Stredisky. V pfipadé zkousky v ATG Group muize
uchazeé& pozadat o certifikaci v APC, ATG CERT, Reaktortest, TUV NORD Czech a KIWA Inspecta Latvia.

Certifikacni organ muze byt zménén osobou, kterda ma byt certifikovana, podle jejiho vlastniho rozhodnuti. Existuji pokyny,
jak postupovat. ATG CERT umozriuje pfechod z jinych diivéryhodnych systému prostrednictvim recertifikacni zkousky.

Kvalifikace a certifikace




AKREDITACE CERTIFIKACNICH ORGANU

Casto opakovanou a opravnénou otazkou z hlediska nezavislého kvalifikaéniho systému je, kdo ma pravo zpochybnit
spravnost a pouzitelnost certifikatu, nebo jinymi slovy: Je zde tfeti strana, ktera urCuje spravnost certifikatu?

Mnoho organizaci si narokuje pravo toto posuzovat a neinformovany &tenaf maze byt zmaten na zakladé silnych slov
nesouhlasu jedné nebo druhé strany. Na této strance je tento problém vysvétlen tak, aby ukon€il zavadéjici a nespravné
chapani tohoto problému.

UZNAVANI CERTIFIKACNICH ORGANU

Osobni certifikadt muze byt uznan nebo neuznan pouze témito stranami (tzn. tyto strany mohou zpochybriovat pouzitelnost
certifikatu):

B Zaméstnavatel osoby, ktera ma byt certifikovana
B Stat (v pfipadé kvalifikace pro PED [evropska direktiva pro tlakova zafizeni] 2014/68/EU — byvala 97/23/EC)
B Zakaznik a inspektor zékaznika v jeho zastoupeni

Neexistuji zadné dalSi opravnéné zplUsoby uznavani certifikatu pro vykon éinnosti NDT. Certifikacni organy mohou
tvrdit, Ze neuznavaji certifikaty jinych organd, ale toto rozhodnuti je platné pouze pro né a nepfedstavuje Zadnou povinnost
(a nemlze byt vynuceno) pro zaméstnavatele, stat nebo zékaznika. Doty¢na certifikovana osoba nepracuje pro certifikacni
organ, ktery certifikat neuznava, a organ ani nema s touto osobou nic spole¢ného.

AKREDITACE A JEJi VLIV NA UZNAVANI

Organizace, které vydavaji povéfeni nebo certifikuji tfeti strany dle oficialnich norem, mohou byt samy formalné akreditovany
akreditacnimi organy, a proto jsou nékdy oznacovany jako ,akreditované certifikaéni organy“. Akreditacni proces by mél
maximalizovat pravdépodobnost, Ze jejich certifikaéni postupy jsou akceptovatelné. To obvykle znamend, Ze jsou
zpUsobilé ke zkouseni a certifikaci tfetich stran, chovaji se eticky a vyuzivaji vhodné systémy managementu kvality.

Nicméné, neexistuje zadny pozadavek na certifikacni / povérené organy, aby byly akreditovany, a tudiz nelze tvrdit, ze
neakreditovany organ je apriori horsi, pokud jde o kvalitu. Neexistuje Zzadny pozadavek projit akreditaci podle zakona, a tak
akreditace slouzi pouze jako indikator dosazeni minimalni nutné kvality, nikoli jako zajisténi kvality nejvyssi.

Je opét vysadou pouze zaméstnavatele, statu nebo zakaznika urcit, zda je neakreditovany nebo akreditovany
certifikacni organ pro né davéryhodny, nebo neni. V pfipade, ze certifikaCni organ ma dobrou povést a je schopen prokazat
spravny pfistup, neni zadny divod, pro¢ nepouzivat takovou organizaci, bez ohledu na stav akreditace. To znamena, ze
akreditace neposkytuje zadné skute¢né vyhody pro zékaznika, kromé nezavislého administrativnino ovéfeni nastaveni
procesu certifikace u daného certifika¢niho organu.

ATG GROUP A AKREDITACE CERTIFIKACNIHO PROCESU

ATG Group Véfi, ze skutecna kvalita sluzeb mGze byt zajiSténa bez akreditace. Na zakladé tohoto stavi své certifikacni
¢innosti na firemni reputaci, kde ddvéryhodnost systému je zaru¢ena divéryhodnosti a chovanim systému celé skupiny ATG
Group. Vysledkem je, ze certifikacni organ ATG CERT poskytuje pouze neakreditované certifikaty jako alternativu pro
zakaznika vuci akreditovanym certifikatim partnerskych certifikacnich organa.

Za Ucelem uspokojeni poptavky zakaznika vyvinula ATG Group systém Skoleni a zkousSek, ktery je plné akceptovan také
akreditovanymi certifikacnimi organy (APC, Reaktortest, TUV NORD Czech a KIWA Inspecta Latvia).

Uchaze€ si po absolvovani kvalifikacniho procesu (ktery je pro vSechny uchazece ze stejné kombinace metoda / stupen /
sektor bez rozdilu stejny) mize vybrat, zda zazada o certifikat od neakreditovaného certifikacniho organu ATG CERT, nebo
si pfiplati za akreditovany certifikat od jednoho z partnerskych certifikaénich organa.




ATG CERT

ATG CERT je nezavisly, neakreditovany certifikaéni organ s vlastnim Zkusebnim Strediskem. ATG CERT splfiuje
kritéria ISO/IEC 17024 a nabizi spolehlivou a cenové vyhodnou kvalifikaci a certifikaci personalu pro:

Personal Inspekce svafovani
Personal Plant inspekci
Personal Inspekce treti stranou

NDT personal dle ISO 9712 ve vSech standardnich metodach NDT a stupnich
NDT personal dle ISO 20807 (UTT — Ultrazvukové zkousSeni tloustky, UT-SWT- Ultrazvukové zkouSeni bodovych svart)
NDT personal mimo rozsah EN ISO 9712 (napf. VT2w - Vizualni kontrola svard, VT2c¢ — Vizualni kontrola odlitkd)

ATG CERT ma certifikacni procesy jasné popsany svymi postupy. Aby bylo zajisténo co nejSirSi uznani a akceptace,
postupy ATG CERT splriuji pozadavky mezinarodnich a evropskych norem tykajicich se kvalifikace pouzivané v pramyslu.

ATG CERT nabizi také moznost, aby byla certifikace personalu NDT provedena akreditovanym certifika¢nim organem, jako
je: APC, Reaktortest, TUV Nord Czech a KIWA Inspecta Latvia. Je také mozné pouzit vysledky certifikaéniho procesu

schvalenych certifikacnich organu pro certifikaci pod ATG CERT.

Cilem ATG CERT je, aby byli drzitelé jejich certifikatd uznavani v pramyslu celosvétoveé.

NESTRANNOST

ATG CERT je usporadana v souladu s ISO/IEC 17024. ATG CERT je samostatna jednotka v ramci struktury ATG Group
aje nezavisla na jakémkoliv jediném prevladajicim zajmu. Predstavenstvo ATG CERT se sklada z prednich odbornikd

s nejvy$si mirou divéryhodnosti v procesech v jejich plisobnosti.

JAK ZISKAT CERTIFIKACI ATG CERT

UchazecCi o certifikaci ATG CERT musi mit Uspé&Sné dokoncené Skoleni splfujici pozadavky osnov ATG CERT, uspésné
sloZzené zkousky ve Zkusebnim Stfedisku ATG CERT a splnéné pozadavky na praxi a zrakovou zpuUsobilost.

Certifikace ATG CERT je oteviena pro drzitele aktualné platnych certifikatd vydanych jinymi certifikacnimi organy dle

fizeného procesu recertifikace definovaného internim postupem. ATG CERT mUze udélit vyjimku pro urcitou ¢ast zkousky

pro drzitele platnych certifikatd vydanych jinym certifikacnim organem, ktery je schvaleny ATG CERT.

ZKUSEBNIi STREDISKO ATG CERT

ZkuSebni Stfedisko ATG CERT nabizi zkousky personalu NDT
(zejména dle ISO 9712 a ISO 20807) a inspekénich pracovnikd
v nezavislych certifikacnich systémech.

ZkuSebni Stfedisko je schvaleno témito certifikatnimi organy:
APC, ATG CERT, TUV NORD Czech, Reaktortest a KIWA
Inspecta Latvia k provadéni kvalifikacnich zkouSek pro
pracovniky NDT a inspekci a navic AWS a lIW IAB / CWS ANB
v oblasti inspekci svafovani.

ATG CERT je pravidelné provéfovano nezavislymi auditory, aby
byla zajisténa nejvyssi uroven odbornych sluzeb a davérnosti.

ATG CERT je vysoce flexibilni, a tak je schopno provést zkousky
dle pozadavku v jakémkoli misté v Evropé, Asii a severni Africe v
cesting, anglictiné a rustiné.
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STANDARDNI KURZY POSKYTOVANE V ATG GROUP

Proces
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
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Systém

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 9712

ISO 20807

ISO 20807
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A
SNT-TC-1A

EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410

Metoda

BASIC **

ET — ZkouS$eni vifivymi proudy

ET — ZkouS$eni vifivymi proudy

FT — ZkouSeni rozptylovymi toky

LT — Zkous$eni netésnosti

LT — ZkouSeni netésnosti

MT — Magnetické praskové zkouseni
MT — Magnetické praskové zkouseni
MT — Magnetické praskové zkouseni
PT — Penetraéni zkouSeni

PT — Penetra¢ni zkouseni

PT — Penetraéni zkouSeni

RT — Radiografické zkouseni

RT — Radiografické zkouSeni

RT — Radiografické zkouseni

RT — Radiografické zkouseni

RT — Radiografické zkouseni

RT — Radiografické zkouseni

UT - Ultrazvukové zkouSeni

UT — Ultrazvukové zkouSeni

UT — Ultrazvukové zkouSeni

UT — Ultrazvukové zkouSeni

VT — Vizualni kontrola

VT — Vizualni kontrola

VT — Vizualni kontrola

VT — Vizudlni kontrola

VT — Vizualni kontrola

VT — Vizualni kontrola

ET — Zkouseni vifivymi proudy

UT — Ultrazvukové zkouSeni
AUDITOR

BASIC **

ET — ZkouS$eni vifivymi proudy

FT — Zkou$eni rozptylovymi toky

LT — Zkous$eni netésnosti

MT — Magnetické praskové zkouseni
PT — Penetraéni zkouseni

RT — Radiografické zkouseni

UT — Ultrazvukové zkouSeni

VT — Vizuélni kontrola

IRT — InfraCervena termografie
AUDITOR

ET — ZkouS$eni vifivymi proudy

ET — Zkouseni vifivymi proudy

FT — ZkouSeni rozptylovymi toky

FT — Zkou$eni rozptylovymi toky

LT — Zkous$eni netésnosti

LT — Zkou$eni netésnosti

MT — Magnetické praSkové zkouseni
MT — Magnetické praskové zkouseni
PT — Penetraéni zkouseni

PT — Penetraéni zkouseni

Technika (stupen*)

B,C

CR, DR
CR, DR
CR, DR
CR,DR
CR, DR
CR,DR
PA

PA, TOFD
PA

PA

Qo o o

ETT
UTT, SWT

CR,DR
PA, TOFD, ATM, DTM

ECA
ECA

Sektor
MS
MS

t

t

MS

HS

MS

MS

Part 21
Part 145
Part 21
Part 145
Part 21
Part 145
Part 21
Part 145
Part 21
Parr 145

Kéd

ASME, API

ASME
ASME, API
ASME
ASME, API
ASME
AMSE




Proces
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
NDT
PI

PI

Pl

PI

Pl

Pl

PI

Pl

Pl

PI

Pl

Pl

PI
wi
wi
wi
wi
TPI
TPI
TPI

Systém

EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
EN 4179/NAS 410
ATG G 19-32
ATG G 19-32
ATG G 19-32
ATG G 19-39
ATG G 19-39

ISO 11484

ISO 11484

ISO 11484

ISO 11484

ISO 11484

ISO 11484

ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34

ISO 18436

ISO 18436

ISO 18436

CWS ANB/IAB
CWS ANB/IAB
AWS Q1

AWS Q1

ATG G 19-34
ATG G 19-34
ATG G 19-34

Metoda Technika (stupen*)
RT — Radiografické zkouseni CR/DR
RT — Radiografické zkouseni CR/DR

UT — Ultrazvukové zkouSeni

UT — Ultrazvukové zkouSeni

VT — Vizudlni kontrola

VT — Vizudlni kontrola

IRT — Infradervena termografie

IRT — Infraervena termografie

TCS - Zkou$eni kompozit

TCS - Zkou$eni kompozit

El — ZkouSeni leptanim

Uvod do NDT

VT — Vizualni kontrola

VT — Vizualni kontrola

Interni auditor NDT

Auditor NDT procesu

ET — Zkous$eni vifivymi proudy

MT — Magnetické praskové zkouseni
PT — Penetracni zkouSeni

RT — Radiografické zkouSeni

UT — Ultrazvukové zkouSeni

VT — Vizualni kontrola

COR - Korozni inspektor

MI — Mechanické inspekce

DT — Destruktivni zkouSeni

MEI — Inspekce strojnich zafizeni
MEI - Inspekce strojnich zafizeni
MEI - Inspekce strojnich zafizeni
MEI — Inspekce strojnich zafizeni
SMI — Inspekce konstruké&nich ¢lent
SMI — Inspekce konstrukénich ¢lent
RBI — Inspekce na zakladeé rizik

LA — Analyza maziv (po dohodé)

VA — Vibraéni analyza (po dohodé)
IRT — Infragervena termografie

TM — Technologicky modul **

IWI — Mezinarodni svarecsky inspektor
CRI — Cert. radiograficky vyhodnocovaé
CWI - Certifikovany svareésky inspektor
SHI — Inspektor vyrobniho procesu
Sl — Inspektor vystavby zafFizeni

EX — Expediting

PA, IMT, ATM, DTM
PA, IMT, ATM, DTM

B/S/IC

Sektor
Part 21
Part 145
Part 21
Part 145
Part 21
Part 145
Part 21
Part 145
Part 21
Part 145
Part 21
MS, w, PV
w

c

AS, MS
AS, MS
wp

wp

wp

wp

wp

wp

Kéd

PED, ASME, AWS

PE API 510

PS API 570

ST API 653

CR ASME B30.2
BR AWS D 1.1
WS AWS D 1.1
- API 580

- AWS D1
- AWS D1

* Skoleni se provadi ve véech 3 standardnich stupnich. Neni-li stupefi uveden, znamena to stupné 1, 2, 3. Kromé toho ATG Group
také vyuc€uje uvedené specialni techniky.

** Prvni 4 dny Skoleni BASIC mohou byt odpustény v pfipadé pfedchozi Uspésné U€asti na kurzu TM — Technologicky

modul (obracené neplati).

MS
w
[+
t
f

AS

Multisektor
Svary
Odlitky
Trubky
Vykovky
Letectvi

PV Vyroba a konstrukce zafizeni
| Plasty

wp Tvarené vyrobky

PE Tlakova zafizeni

PS Potrubni systémy

ST Nadzemni zasobniky

CR Jefaby
BR Mosty
ws Svafované konstrukce
d PFima vizualni kontrola
SWT Zkouseni bodovych svart

Refresh (opakovaci) kurzy jsou k dispozici na vyzadani. Pro dal$i informace o kurzech prosim navstivie www.atg.cz.
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INSPEKCNIi A ZKUSEBNi CINNOSTI ATG GROUP

Za ucelem vyroby a udrzby pramyslovych zafizeni v pIné funkénosti je stanoven soubor pravidel pro postupy vyroby
a udrzby s prisnosti, ktera odrazi Groven nebezpedi pfi jejich provozu. Dodrzovani téchto postupd se ovéfuje inspekénimi
a zkusebnimi ¢innostmi, které ovéruji stav funkénosti a zajistuji splnéni pramyslovych bezpecnostnich norem a predpist.

Inspekéni a zkuSebni €innosti ATG Group zahrnuji nasledujici aktivity:
B Nedestruktivni zkouseni (NDT — Non-Destructive Testing)
B Svarecské inspekce (WI — Welding Inspection)

B Plant inspekce (Pl — Plant Inspection) v€etné Korozniho inspektora
B Inspekce tfeti stranou (TPl — Third Party Inspection)

Na zakladé tohoto ATG Group pokryva inspekéni innosti celé vyroby a provozu primyslovych vyrobkl a zaftizeni.
ATG Group tak poskytuje sluzby pfi ovéfovani celého vyrobniho procesu a udrzbé zafizeni.

TPI TPI TPI Pl

Vystavba

Montaz / »
Provoz

NDT, WI NDT, WI NDT, WI NDT, WI

INSPEKCE

Spravné nacasované inspekce vyrobniho procesu (to znamena minimalné navrh, vyroba a expedice) jsou nezbytné pro
zjisténi souladu s dohodnutymi poZzadavky. ATG Group je schopna zajistit inspekce ve v§ech fazich vyroby pro zajisténi
shody vyrobce se vSemi poZadavky zakaznika a legislativy.

Vyrobky v provozu mohou po urcité dobé ztracet svou funkénost nebo mohou predstavovat vysSi riziko pfi pouziti.
Prostfednictvim inspekci béhem provozu a udrzby je ATG Group schopno ovéfit soulad s planovanou funkénosti a na
vyzadani posoudit zbytkovou zivotnost priimyslovych zafizeni.

Hlavni inspekéni ¢innosti ATG Group Ize shrnout takto:

B Kontrola a dohled specialnich procesu (proces NDT a WI)

B Kontrola dodavek velkych celkd ve fazich vyroby a montaze na misté (TPI)

B Kontrola provozovanych strojli/zafizeni spojend s analyzou poskozeni vyvolanych provozovanim (Pl)

GEOGRAFICKE POKRYTI A LIDSKE ZDROJE

ATG Group vyuziva jak své vlastni zaméstnance, tak i personal mnoha partnerskych organizaci po celém svété, a proto je
schopna pokryt inspekce pfi vyrobé i vystavbé témeér po celém svété. Inspektofi jsou kvalifikovani prostfednictvim vlastni
kvalifikace ATG nebo kvalifikace dle ISO, IAB/IIW, ASME, AWS, API, ASNT, coz poskytuje vysokou miru flexibility.

ATG je smluvnim partnerem spole¢nosti Hartford Steam Boiler International s vlastnimi autorizovanymi inspektory
ASME a PED. ATG Group dale disponuje inspektory schvalenymi SAUDI ARAMCO, JGS, ADCO (v oblasti ropného a
plynarenského pramysilu), Alstom (energetika) a GNS (kontejnery pro pfepravu a skladovani vyhorelého jaderného paliva).

ATG s.r.o. je také ¢lenem TIC (Testing, Inspection and Certification Council).
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NEDESTRUKTIVNiIi ZKOUSENI

Kvalita vyrobkl je hlavnim parametrem kazdého primyslového zafizeni. Aby bylo mozné posoudit kvalitu vyrobkd
a maximalizovat ji, je nezbytné provadét zkouseni v priibéhu vyrobniho procesu. Proces NDT je vyjime¢nym nastrojem, ktery
umozriuje zkontrolovat az 100 % dilG s relativné velkou rychlosti, aniz by bylo zpusobeno jakékoli trvalé poSkozeni.

ATG Group zajistuje zkouseni kvalifikovanymi pracovniky NDT Level 2 v Praze a Trenéiné a je schopna organizovat
zkouseni u zékaznika vlastnimi zaméstnanci / nebo externimi pracovniky, a to na zafizenich a vybaveni vlastnénych ATG.

Rozsah zkouseni muze zahrnovat hromadné zkouseni tisicu dilll, stejné jako individualni zkousky, nebo podplrné cinnosti
pfi posuzovani zbytkové Zivotnosti. Tyto zkouSsky mohou probihat personalem kvalifikovanym v libovolném kvalifikaénim
systému dle pozadavku zakaznika (ISO 9712, SNT-TC-1A, EN 4179 / NAS 410 atd.).

ZKOUSENI POD SCHVALENIM EASA PART 145 D1

Zkusebna LET spolegnosti ATG, s.r.o. je schvalena Ceskym Ustavem Civilniho Letectvi (UCL) pro zkou$eni dle EASA Part
145 (proces D1, tedy nedestruktivni zkouSeni), a to pro vSechny typy letadel. Od roku 2021 je také drzitelem opravnéni
Cessna Authorized Independent NDI Facility.

ATG disponuje fadou zkuSenych schvalenych inspektort s praxi ze stovek letount, a to od malych (Cessna, Piper, Bell) az
po kontrolu na dopravnich letadlech rodin Airbus A3XX.

Tym ZkuSebny LET je schopen pokryt vSechny bézné pouzivané NDT metody pro udrzbu leteckych dilG. Navic je schopen
zajistit zkouSeni leteckych kol na vlastnim vifivoproudém manipulatoru AWT 950 ve Special Process House Praha.
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SPECIAL PROCESS HOUSE

Zvlastni procesy jako je NDT predstavuji dllezité navyseni pfidané hodnoty vyrobniho procesu, a proto je Zadouci je do néj
zaclenit. Zarazeni takového procesu muze byt i nutnym pozadavkem pro zac¢lenéni do dodavatelského fetézce. Zpravidla je
poté podminéno i ziskanim komplexnich schvaleni koncovym uzivatelem &i akreditaci PRI NADCAP ¢&i PRI TPG.

V nékterych pfipadech organizace neni schopna efektivné tento proces zajistit sama a je pro ni
jednodussi jej predat spolehlivému dodavateli, ktery jej doda jako celkové feseni procesu NDT.
Takova situace nejcastéji nastava, kdyz dany proces neni soucasti hlavni ¢asti portfolia produktd
a sluzeb spole¢nosti. Zavedeni takového procesu pfimo - koupé zafizeni, kvalifikace personalu,
implementace procesu QMS a ziskani potfebnych schvaleni (zakaznicka schvaleni koncovych
uzivatelll jako je Rolls Royce, GE Aviation apod.) a akreditaci (napf. PRI NADCAP) - je v takovém
pfipadé pro danou organizaci zpravidla finanéné netinosné.

ATG Group nabizi zajisténi celého zvlastniho procesu jako dodavatelské feSeni pro fadu
firem v Ceské Republice, Slovensku a Polsku.

NEDESTRUKTIVNi ZKOUSENI

ATG nabizi celkové feSeni procesu NDT pro nasledujici aplikace:

UT imerzni zkou$eni rotacné symetrickych dild na UZ manipulatoru a standardni zkou$eni tyového materialu
ET zkouseni leteckych disku a kol, ru¢ni kontrola trhlin

MPI zkouseni leteckych dilli podle ASTM E1444, zkou$eni pro automobilovy pridmysl

FPI zkou$eni leteckych a automobilovych dilli dle ASTM E1417, akreditovano NADCAP

RT/DR zkous$eni leteckych a automobilovych dilli (véetné kompozitnich) s digitalnim vystupem radiogrami

Uvedené aplikace jsou dodany jako cely NDT proces, {j. v€etné:

B Odpovédného pracovnika (responsible) Level 3
B Persondlu Level 2 kvalifikovaného dle pozadovaného kvalifikatniho a

certifikacniho systému A .

ccredited

B Vlastniho zafizeni, vybaveni a doprovodnych technologii
B Vlastnich procedur pfipravené dle poZzadavkl zakaznika ™
B Schvaleni koncovych zakazniku, pfipadné akreditace procesu (NADCAP)
ATG se zaméfuje na vysoce kvalitni NDT kontrolu pro letecky a dopravni NOT — ACT 114/ Rev H

pramysl, tlakové nadoby a potrubni systémy a je schopno zabezpedit i
odpovidajici certifikace / akreditace / kvalifikace / schvaleni a reference
vé. NADCAP, TPG atd.

CISTENi A OVEROVANI CISTOTY

Novy specialni proces ¢isténi a ovéfovani Cistoty byl pIné implementovan do ATG v roce 2018. Proces je primarné zameéfen
na ¢isténi dilt pro novy turbovrtulovy motor GE Catalyst spoleénosti GE Aviation. Proces je schvalen dle GE Aviation
specifikace P4TF21 a je vhodny pfedevsim pro ¢isténi kritickych leteckych komponent.

Proces vyuziva nékolikanasobného procesu Cisténi, ktery mize zahrnovat jednu &i vice z nasledujicich innosti: iSténi
tlakem vzduchu, izopropylalkoholem, ultrazvukové ¢isténi a €iSténi proudem vody pod vysokym tlakem. VSe probiha v Gisté
mistnosti s pfetlakem a s vyuzitim ochrannych pomucek minimalizujicich kontaminaci dilu.

Soucasti dodavky sluzby je i moznost vyhodnoceni urovné €istoty vzorkovanim pod optickym mikroskopem. Za timto
ucelem spolec¢nost ATG, s.r.o. vyuziva $pickovych optickych mikroskopu spolec¢nosti NIKON. Aktualné nastaveny proces je
spolehlivé schopen ¢istit dily a ovéfit dosazenou Uroven Cistoty dle poctu astic pro ¢astice od 5 pm.

Tento proces je vzhledem k vysokym narokim kladenych leteckym prdmyslem vhodny i pro aplikaci dle normy ISO
16 232 a vyuziti napf. v automobilovém prdmyslu.




FPI - KONTROLA DISKU (ROLLS ROYCE) MT — KONTROLA LOZISEK (LETECKY PRUMYSL)

UT — KONTROLA HRIDELI (CZ AUTO SYSTEMS) DR — KONTROLA ZAVESNYCH RAMEN
(SKODA AUTO — MOTORSPORT)

CL - CISTENi A OVEROVANI GISTOTY RUZNYCH DILU (GE AVIATION)
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INSPEKCE SVAROVANI

nerozebiratelnych spoju. Tento proces je Uzce spojen s NDT. Proto mnoho inspekénich ¢innosti ATG Group souvisi s
inspekci svafovani.

Koordinace procesu svafovani je popsana napf. v normé ISO 14731 (dfive EN 719), kde je vyznam inspekci vSech fazi
svarovaciho procesu jednoznacné vysvétlen. Norma definuje, Zze cely proces svafovani musi byt naplanovan a realizovan
pod kontrolou svareéského koordinaéniho personalu, kterymi jsou napf. International Welding Engineer nebo
International Welding Technologist (mezinarodni svarecsky inZzenyr nebo mezinarodni svarecsky technolog).

Nicméné, vSechny kroky procesu svafovani musi byt kontrolovany a ovéfovany dle fidicich dokumentd, tj. podle smlouvy
nebo sjednanych vyrobnich norem a kédl, které jsou definovany ve smlouvé. Tato inspekce zvySuje pravdépodobnost
odpovidajici vyroby sjednaného zafizeni. Nékdo musi byt odpovédny za relativné nezavislé posouzeni shody vsech fazi
svafovaciho procesu. Touto osobou je napt. International Welding Inspector (mezinarodni svare¢sky inspektor).

ATG Group nabizi sluzby nezavislé inspekce druhou stranou nebo tfeti stranou vlastnimi zaméstnanci nebo najatymi,
ovéfenymi externimi spolupracovniky. Svarec¢sti inspektofi ATG Group maji dodate¢nou kvalifikaci v procesu NDT (NDT
stupen 2 nebo vyssi) se zkuSenostmi z poskytovani inspekénich sluzeb v procesu NDT.

Personal svare¢ského dozoru ATG Group je kvalifikovan v systému IIW IAB (IWI - International Welding Inspector a
IWE - International Welding Engineer) a AWS (CWI — Certified Welding Inspector) a ma zkusenosti z mnoha projektl fizenych
spole¢nostmi Alstom, ABB, Saudi Aramco, ADCO, JGC, NET4GAS, RWE atd. na projektech pro vyrobu a montaz
elektraren, potrubnich systému, rafinerii apod.

ATG disponuje 4 mezinarodnimi svareéskymi inzenyry IWE, 7 mezinarodnimi svarecskymi inspektory IWI a 2
certifikovanymi svarec¢skymi inspektory CWI, ktefi mohou pIné podporit zakaznika v koordinaci procesu svarovani.




PLANT INSPEKCE

Hlavnimi diivody pro inspekci zafizeni v provozu (a pfi Udrzbé) jsou:

B Stanoveni fyzického stavu
B Uréeni typu, miry a pfi¢in degradace zafizeni
B Rozhodnuti o naslednych opatfenich, které posuzuje a fesi sledovany stav kontrolovaného provozovaného zafizeni

Mechanismy a rychlosti degradace aktivnich po$kozeni se vyrazné li§i v zavislosti na prabéhu procesu a jeho Urovni
znecdisténi nebo koroze, teploté expozice a pouzitych konstrukénich materialech. Jednim z hlavnich divodud pro provadéni
pravidelnych inspekci je identifikovat nedostatky a zavady, které by mohly vést k bezpe&nostnim rizikim — napf. uniky, ztrata
kontejnmentu, pozar, toxické latky. Po identifikaci se tyto nedostatky vyhodnocuji a (v pfipadé potfeby) ihned opravuji s
naslednou (a opakovanou planovanou) inspekci.

Inspektofi ATG Group vyuzivaji fadu metod a technik DT a NDT pfi kontrole a hodnoceni stavu zafizeni. Pro uréeni
nejlepSich metod a technik, které maji byt pouzity v konkrétnim pfipadé. Inspektofi vzdy zvazuji mozné mechanismy aktivni
degradace v zafizenich a odpovidajici poSkozeni.

Po kazdé inspekci jsou vSechny informace zjisténé inspektory ATG Group peclivé zdokumentovany, poskytnuty zakaznikovi
ve stanoveném rozsahu, ¢imz pfispivaji k planovani budoucich inspekci, oprav a vymén. Kromé toho mohou tyto informace
tvofit zaklad historie zafizeni pro posouzeni zbytkové Zivotnosti (RLA — Remnant Life Assessment) a inspekce zalozené na
analyze rizik (RBI — Risk-Based Inspection).

INSPEKCE DLE API

Pro specifické typy zafizeni pracujici v ropném a plynarenském primyslu musi byt stanoveny pokyny pro zajisténi radné
konstrukce, montaze, kontrol provozu, udrzby, Uprav a oprav za U¢elem ochrany vefejnosti pfed pozary, znecisténimi nebo
vybuchy. Inspekce podle postupt APl jsou v zadsadé podobné ,béznym*“ inspekcim zafizeni, s vyjimkou specifickych
metodickych pozadavkd, algoritm( hodnoceni a kritérii pfipustnosti.

Inspekce jsou provadény v souladu s postupy zahrnujicimi poZadavky uvedené v primyslové uznavanych koédech, jako jsou
API 510 (tlakové nadoby), API 570 (potrubni systémy), API 653 (zasobniky) nebo jiné normy pro opravy, udrzbu, provozni
inspekce a zmény.

ATG Group nabizi - jako jedno z mala Skolicich
stredisek na trhu - kvalifikace Plant Inspektorti podle
APl 510, API 570, APl 580 a APl 653. Jedna se o
nepovinny, ale zadany kurz, ktery je zaméfen na piné
pochopeni role a odpovédnosti plant inspektora, véetné
rozSiteni rozsahu odbornych znalosti, jakoz i
komplexniho pochopeni norem API.

Filozofie kédu API je nejlepsi metodikou pro udrzbu
provozovanych zafizeni. Tato filozofie je prevzata z
ropného a plynarenského primyslu a mulze pfinést
obecné velmi pozitivni vysledky pro zakaznika.

KOROZNi INSPEKCE

Inspekeni €innosti ATG Group v oboru koroze pokryvaji hlavni problémy, které plant inspektofi musi fesit v kazdodenni praci.
Existuji dva hlavni pfedméty ¢innosti ATG Group v této oblasti, které jsou pouZity pro oboji — vyvoj a vyrobu stejné tak, jako
provoz (udrzbu):

B Koroze / degradace materialu kontrolovaného dilu / zafizeni
B Stav ochranného povlaku a ochranné systémy pouzité na kontrolovaném dilu / zafizeni a jejich stav

Obé témata jsou posuzovana spole¢né jako jeden systém a spolu s APl mohou vyfeSit mnoho problému zakaznika.
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Analyza materiala

Analyza materialt je zaméfena zejména na posouzeni jejich pouzitelnosti v danych pracovnich podminkach, vyhodnoceni
typu a rozsahu koroze véetné rychlosti koroze a posouzeni/odhadu zbytkové Zivotnosti sou¢asti.

Analyza ochrannych povlaku

Ochranné povlaky jsou zkoumany z hlediska souladu s pozadovanymi podminkami pouziti (pfiprava povrchu, Cistota,
teplota, relativni vlhkost, doba vytvrzovani) a pozadovanou tloustkou, celistvosti, hladkosti povrchu atd. Kontrola povlaku
dild v provozu je zaméfena na jejich poskozeni, opotfebeni, erozi a dal$i faktory, které mohou negativné ovlivnit odolnost
dilu proti korozi.

Také docasné ochranné natéry (ochrana) pro prepravu nebo odstaveni zafizeni a ochranné systémy, katodické a anodické
ochrany, mohou byt kontrolovany odborniky ATG Group, v€etné nezavislého poradenstvi.

POSUZOVANI ZBYTKOVE ZIVOTNOSTI

PFi del$i dobé provozu prdmyslovych zafizeni se mohou vyznamné ménit jejich pdvodni podminky. Zafizeni a jeho Ustroji /
¢asti mohou byt vystaveny plsobeni mnoha vlivd, jako jsou mechanicka poskozeni, napéti a deformace za provozu, korozni
poskozeni a dalsi. VSechny tyto vlivy mohou zpusobit v nejhorsim pripadé dokonce kolaps zafizeni.

Posouzeni zbytkové Zivotnosti je dulezitym druhem inspekci, ktery posuzuje zbyvajici Zivotnost analyzou stavu zafizeni
s vyuzitim mistni inspekce, fadou vypoctu a extrapolaci. To umoziuje vlastnikovi provozovat primyslova zafizeni po del$i
dobu, nez byla plvodni planovana navrhovana Zivotnost, a diky tomu dosahnout vyznamné Gspory naklad( a ¢asu.

Standardni posouzeni zbytkové Zivotnosti (RLA) se sklada z nasledujicich kroku:
|
[ |
|
|
|
|

ATG Group ma dostatek kvalifikovaného personalu se znalostmi z rdznych obord a zku$enostmi z realnych inspekci na
provozovanych zafizenich, ¢imz muze zakaznikovi poskytnout vysokou kvalitu této rozsahlé a komplikované sluzby.

Sbér historickych dat o provozu zafizeni

Vyhodnoceni provoznich parametrt vzhledem k materialovym vlastnostem

Kontrola aktualniho stavu dilu, v€etné nedestruktivnich a destruktivnich zkousek vzorkud
Vyhodnoceni mechanismu poskozeni

Vypodet zbytkové Zivotnosti podle pouzitého postupu/praxe

Formulace napravnych opatfeni a podminek pro dal$i provozovani, v€etné data nasledné inspekce
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INSPEKCE DRUHOU A TRETi STRANOU

Inspekce druhou a tieti stranou zahrnuje nezavislé hodnoceni stavu dodavanych dilt a zafizeni v misté jejich vyroby pred
dodanim, nebo béhem vystavby. Rozdil mezi inspekci druhou a tfeti stranou je definovan vztahem viici zakaznikovi.

Toto je vyhodny a nakladové efektivni zplsob, jak zjistit pro zakaznika, zda vyrobek, sluzba, proces, ¢ast zafizeni nebo
instalace splfiuje potfeby a ocekavani zakaznika, platné predpisy nebo jiné zvlastni pozadavky. Tato inspekce hraje
dulezitou roli pfi pfedchazeni nebo minimalizaci rizika poruch a v€asného, kvalitniho a Uplného dodani podle kontraktu a jim
definovanych technickych podminek.

INSPEKCE VYROBNIHO PROCESU
Inspekce béhem vyroby obvykle zahrnuje:

Posouzeni navrhu

Prezkoumani materialovych certifikatl

Vizualni kontrolu

Nedestruktivni zkousky (NDT)

PFitomnost, dozor nebo provadéni mechanickych nebo funkénich zkousek
Hydrostatické zkousky

Kontrola natéra a baleni, véetné pfezkoumani veskeré souvisejici dokumentace

INSPEKCE VYSTAVBY ZARIZENI
Inspekce pfi vystavbé obvykle zahrnuje:

B Vizualni kontrolu dokonéeného zafizeni a 100% zkou$eni montaznich svard

B Ultrazvukové zkous$eni pIného provareni v§ech svar(

B Prezkoumani souladu dodanych komponent z konstrukéni oceli (jiz vyrobenych) s projektem zafizeni
B Pfezkoumani montazni dokumentace

Soudasti inspekce na misté mohou byt také vykonnostni zkousky po montazi v redlnych provoznich podminkach na rozdil od
stavu na dilné / laboratofi.

EXPEDITING

Expediting se svym ucelem li§i od standardni primyslové inspekce. Expediting se nezaméfuje na kvalitu vyrobku, ale
mapuje prubéh dodavek, jejich postup a v€asnost.

ATG Group se svymi partnery poskytuje vSechny druhy inspekci mechanickych a elektrickych zafizeni a pfistroji po celém
svété, a to jako tfeti nebo druha strana. Ty vyuziva napf. Saudi Aramco, ADCO, JF, Alstom, GNS, NET4GAS atd.

INSPEKCE ASME A PED

Vyroba kotld a tlakovych nadob (nebo tlakovych zafizeni) je pod kontrolou statu, protoze tyto vyrobky jsou velmi nebezpecné
a mohou zpUsobit Ujmu na lidském zdravi a majetku. Proto stat musi dbat na bezpecnost svych ob¢ant a z tohoto diivodu
musi kontrolovat jejich vyrobu. Legislativa je podobna ve vSech zemich a v EU je definovana v direktivé PED 2014/68/EU
(dFive 97/23/EC).

ASME BPVC je svétové nejvice pouzivany vyrobkovy kdd pro tlakova zafizeni. Je uznavana také v EU, nebot za urcitych
okolnosti Ize pouzit pro uspokojeni pozadavk( PED (Smérnice pro tlakova zafizeni 2014/68/EU).

ATG Group nabizi vSechny potrebné inspekce a spolecné s Hartford Steam Boiler také certifikacni sluzby pro spinéni
pozadavk(t ASME BPV Code pro kotle a tlakové nadoby.

ATG Group disponuje 3 ASME inspektory (pokryti Al, AlS, ANI).




MEZILABORATORNI ZKOUSENI ZPUSOBILOSTI NDT DLE ISO/IEC 17043

V primyslu roste pocCet organizaci, které tvrdi, Ze poskytuji pro své zakazniky kvalitni sluzby NDT. Zkusenost vSak
naznacuje, Ze ne vSechny tyto organizace prokazuji adekvatni Uroveri odborné zpUsobilosti. VIada, stejné tak jako velké
spole€nosti, se chtéji ujistit, Ze pouzivaji vhodné dodavatele pro dany ucel a jejich mira implementace procesu NDT
reflektuje standardni pFistup s ur€itou kvalitou.

ZkousSeni zpusobilosti (ILPT) zahrnuje mezilaboratorni porovnavani za
ucelem zhodnoceni zpUlsobilosti laboratofe a ovéfuji jeji pokraéujici kompetenci.
Mezilaboratorni zkou$eni zp(sobilosti je anonymni porovnavani a vyhodnocovani
Ucastnikd s pevné definovanymi Ukoly a navaznymi ¢innostmi a ve svém principu
poskytuje zakladni informaci o pozici NDT laboratofe dané firmy v porovnani
s konkurenci, jeji celkovou zpUsobilost a dlilezitou referenci pro jeji zakazniky.

Cely proces je popsan v ISO/IEC 17043, které definuje obecné pozadavky pro
spravné poskytovani programi zkouseni zpUsobilosti, jejich tvorbu a organizaci.

ATG s.r.o. je jedina akreditovana spoleénost pro poskytovani zkouseni zpUsobilosti dle ISO/IEC 17043 v Ceské
Republice a jedna z mala takto akreditovanych organizaci v celosvétovém meéritku. ATG, s.r.o. je pro tuto ¢innost
akreditovano pro vSechny konvenéni NDT metody.

Cesky Institut pro Akreditaci je signatafem ILAC MRA. Akreditace je tak uznavana napfi¢ akreditadnimi instituty ve vech
¢lenskych zemich ILAC MRA.

EXTERNI VYUZITi

Pozadavky na akreditaci

Ugast vtomto programu je poZadovana akreditaénimi organy pro opakované hodnoceni zplsobilosti akreditovanych
laboratofi dle ISO/IEC 17025.

Marketingové prilezitosti

Laboratofe NDT, které uspe$né projdou zkousenim zpUsobilosti, mohou tento vysledek prezentovat a demonstrovat tak
svym zakaznikim kompetentnost vykondvat sluzby NDT, ovéfené akreditovanym poskytovatelem. To muZe v ocich
zakaznika vyrazné zvysit pfidanou hodnotu poskytovanych sluzeb NDT laboratofe v porovnani s jinymi laboratofemi, které
se programu bud neugastnily viibec, nebo si vedly hlire.

INTERNI VYUZITi

Neustalé zlepSovani

Mezilaboratorni zkou$eni zpusobilosti poskytuje organizacim monitoringovy nastroj pro jejich NDT proces, porovnani
s konkurenci a poukazuje na silné a slabé stranky zavedeného procesu NDT. To mize podpofit rozvoj systému fizeni kvality
a motivovat k neustalému zlep$ovani v souladu s 1ISO 9001.

ORGANIZACE UZiVAJiCi DODAVATELSKYCH SLUZEB NDT

Investofi a spole¢nosti odebirajici process NDT od dodavatelti potfebuji své smluvni partnery pravidelné hodnotit a
vzajemné porovnavat. Mezilaboratorni zkouseni dle ISO/IEC 17043 poskytuje nezavisly nastroj pro ovéfeni kompetentnosti
potencialnich i sou€asnych dodavateld sluzeb NDT a motivuje dodavatele zvysit svou Uroven zpusobilosti.

Pro dosazeni maximalni efektivity programu ATG s.r.o. umozriuje uzpusobeni modelu programu dle pozadavkd zakaznika.
Diky pouziti nezavislé organizace je pfi porovnavani udrzena maximalni nezavislost.
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SLUZBY VNEJSi AGENTURY

Vs8echny specialni procesy (napf. NDT) jsou spojeny s pfisnymi pozadavky na Fizeni kvality a proceduralni principy procesu.
Osobou odpovédnou za zajisténi téchto pozadavku je v NDT Level 3 jmenovany a povéreny zaméstnavatelem.

ULOHA NDT LEVEL 3 V PROCESU NDT

NDT Level 3 fidi cely vykon procesu NDT u zaméstnavatele a je jeho technickym manazerem. Je tak plné zodpovédny vaci
platnym zakonlm a zakaznikovi.

Popsané ¢innosti jsou relevantni nejen pro zaméstnavatelské certifikaéni systémy, jako je SNT-TC-1A nebo EN 4179 /
NAS 410, ale jsou aplikovatelné pro ostatni systémy, véetné nezavislého certifikaéniho systému ISO 9712.

1ISO 9712 se liSi z hlediska NDT Level 3 v pouzivani certifikacniho organu pro vykon certifikace. Nicméné, povinnosti
a odpovédnosti pracovnika NDT Level 3 pfi provozu procesu NDT firmy jsou stejné. Ackoli instituce Vnéjsi Agentury neni
uvedena v ISO 9712, mGze byt jeji obdoba vyuzita prostiednictvim outsourcingu externiho NDT Level 3.

RiDICi ULOHA NDT LEVEL 3

NDT Level 3 fidi cely chod procesu NDT a je odpovédny vaéi organtim, certifikacnim nebo akreditacnim organdm
a zakaznikovi za cely proces NDT v dané metodé.

V pfipadé absence vlastniho (Responsible) NDT Level 3 muze zaméstnavatel delegovat pInéni vSech (nebo casti)
odpovédnosti a ¢innosti odpovédného (Responsible) NDT Level 3 na externi Vnéjsi Agenturu (Outside Agency), ktera
muze zastoupit poZzadované cinnosti odpovédné osoby pro dany specidlni proces a metodu (viz ASNT Recommended
certifikacni systémy). Zaméstnavatel je odpovédny za spravny vybér této Vnéj$i Agentury, a proto musi byt zpUsobilost a
schopnosti Vnéjsi Agentury potvrzeny a zdokumentovany.

Vnéjsi Agentura musi byt povéfena oficidlné (pisemné) zaméstnavatelem, protoze tato organizace na zakladé smlouvy
prebira odpovédnost za danou ¢ast ¢innosti NDT Level 3 zaméstnavatele.

ATG nabizi sluzby Vnéjsi Agentury pro cely proces NDT v pIném rozsahu, tj.:

Sluzby NDT (Responsible) Level 3

Kvalifikace personalu NDT dle zvoleného kvalifikacniho systému

Rizené ziskavani praxe (pod dozorem) dle pozadavk( kvalifikaéniho systému

Zpracovani QMS pro proces NDT véetné Written Practice (kvalifikacni pfedpis pro NDT personal), Written Procedure
(pisemnych postupt), resp. Written Instruction (pisemnych instrukci / navodek)

Kalibraéni proces

Auditovani procesu NDT

Prabézné (ro¢ni) ovéfovani technické zpusobilosti personalu (Annual Proficiency Review)

Podpora pfi zakaznickych auditech / auditech procesu (napf. audity NADCAP, TPG)

ATG Group se opira o 30 let zkusenosti, vice nez 20 pracovnikd kvalifikovanych jako NDT Level 3 a vice nez 180
referenci z vyroby i udrzby v rGznych prdmyslovych odvétvich. ATG Group mGze poskytnout tyto sluzby v estiné, anglictiné
a rustiné.

KVALIFIKACE PERSONALU NDT

Uspésna aplikace procesu NDT je zavisla predevsim na kvalitni kvalifikaci personalu. Pochopeni celého procesu, véech jeho
¢asti a vSech souvisejicich pozadavkUl je zakladem pro spravné a fadné dokumentované provedeni procesu NDT.

Kvalifikace personalu NDT v leteckém primyslu je pfevazné pokryta kvalifikacnim systémem definovanym v EN 4179 / NAS 410
(tyto normy jsou obsahové shodné). Ostatni vyrobni odvétvi jsou podporovany v zaméstnavatelské kvalifikaci, nejcastéji
prostfednictvim ASNT Recommended Practice No. SNT-TC-1A.




Vnéjsi Agentura ATG Group pfipravi a definuje proces kvalifikace personalu pro zaméstnavatele prfesné podle jeho
pozadavkl a potfeb s ohledem na zavazné pozadavky EN 4179 / NAS 410 nebo SNT-TC-1A. VSechny tyto podminky a
pozadavky jsou definovany v kvalifikaénim pfedpisu pro kvalifikace NDT personalu zaméstnavatele, tzv. Written Practice.

Cela kvalifikace je zaméfena na program vyroby nebo udrzby zaméstnavatele, véetné pouzivani pisemnych postupl a
instrukci zaméstnavatele pro specifickou a praktickou &ast kvalifikace. Skoleni miize byt, s vyhodou pro zaméstnavatele,
provedeno pfimo v prostorach zaméstnavatele, na jeho NDT zafizeni a jeho reprezentativnich vzorcich. Je tak zajisSténa
maximalni shoda rozsahu kvalifikace NDT personalu s jejich budoucim vykonem ¢innosti v praxi.

ZPRACOVAVANI WRITTEN PRACTICE A PISEMNYCH PROCEDUR A INSTRUKCI

Kazdy specialni proces musi byt fizen prostfednictvim spravného, dokumentovaného proceduralniho zakladu. Tento zaklad
popisuje a definuje cely proces poc¢inaje pozadavky na kvalifikaci personalu a konée kalibraénimi postupy.

Responsible NDT Level 3 je zodpovédny za kvalifikaci vlastnich pracovniki NDT, zejména stupné 1 a 2, a vSechny
pozadavky pro tuto kvalifikaci musi byt popsany ve zvla$tnim dokumentu nazyvaném Written Practice. Tato Written
Practice je implementaci Fidicich kvalifikaénich norem na konkrétni podminky zaméstnavatele.

V8echny metody NDT zaméstnavatele musi byt provozovany v souladu s internimi specifikacemi — pisemnymi postupy a
instrukcemi, které definuji vSechna povinna kritéria a podminky pro danou metodu a sleduji vyrobni normy a koédy
pouzivané ve vyrobnim procesu zaméstnavatele. Personal s kvalifikaci NDT Level 3 v dané NDT metodé je zodpovédny za
vytvoreni, implementaci, schvaleni a dohled nad provadénou NDT ¢innosti za podminek stanovenych v pisemném postupu.

Vnéjsi agentura ATG Group muZe pro zaméstnavatele poskytnout ¢innosti na v8ech téchto Urovnich. Tyto dokumenty jsou
po vytvoreni podle standardd a specifickych poZzadavk( schvaleny zaméstnavatelem a jejich implementace a pinéni mize
byt agenturou dozorovano v zastupu za zaméstnavatele.

RIZENE ZiSKAVANi PRAXE PRED CERTIFIKACi POD DOZOREM NDT LEVEL 3

Personal se stava zpUsobilym k vykonu &innosti NDT ziskanim dostatecnych znalosti a dovednosti v dané NDT metodé
(pFipadné technice). Skoleni a ziskavani praxe jsou jeding dvé &asti kvalifikaéniho procesu, které slouZi k ziskani a upevnéni
téchto znalosti a dovednosti. Ostatni ¢asti (tj. vzdélani, zkouska a zrakova zpusobilost) jsou vstupnimi pozadavky, &i
ovéfenim dosazeni urcité urovné téchto znalosti a dovednosti a na jejich dosazeni se pfimo nepodili.

Ziskavani praxe ma zdaleka nejvétsi dopad na zpulisobilost personalu k vykonu ¢innosti. Zajistuje, Ze dana osoba umi
ziskané znalosti spravné pouzit a pfeménit je na dovednosti. K ziskani patficnych dovednosti vS8ak nestaci pouze splinit
pozadavek na pocet hodin praxe, ale hlavné zajistit, Ze praxe zahrnuje v dostate¢né mire vSechny dilezité Ukony, které se
stanou automatickymi dovednostmi.

izené ziskavani praxe se proto musi zaméfit na ziskani nasledujicich schopnosti (pro NDT Level 2):

R
B Spravny vybér techniky zkouseni

B Navrh zkuSebniho postupu (v€etné pfipravy pisemné instrukce kde relevantni)
B Nastaveni a kalibraci zafizeni

B Z3sjisténi vhodnych podminek zkousky

B Provedeni zkou$ek dle pozadovaného zadani

B Vyhodnoceni vysledky dle spravnych kritérii

B Spravné zaznamenani vysledku zkousky do protokolu

B Realizace v§ech opatieni a krokd po zkousce

a to pro v8echny techniky pouzivané v dané metodé u zakaznika, pro které je dany personal certifikovany.

Vnéjsi Agentura ATG Group nabizi moznost fizeného ziskani praxe pod dozorem zkus$enych pracovniki NDT Level
3 s dirazem na pokryti vSech klicovych dovednosti v dostateéné mire, na zafizeni a dilech z redlného provozu,
stejného typu, s jakym bude personal konfrontovan v prabéhu svého budouciho vykonu ¢innosti NDT. Proces plné kopiruje
pozadavky zakaznikovy Written Practice a mGze vyuzivat jeho interni dokumentaci. SluZzbu je mozné realizovat jak v ATG,
tak i u zakaznika na jeho zafizenich.
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PRUBEZNE OVEROVANI TECHNICKE ZPUSOBILOSTI PERSONALU

Kvalita procesu NDT musi byt stale pod dohledem a kontrolovana odpovédnou osobou, kterou je NDT Level 3. ZpUsobilost
personalu provadéjici ¢innosti NDT v8ak neni dana pouze spinénim pocatecnich kritérii pro certifikaci a mize se v prubéhu
Casu pribézné vyvijet k lepSimu i hor§imu.

Prabézné (kazdoro¢ni) ovérovani technické zpUsobilosti personalu (tzv. Performance Evaluation, nebo také Annual
Proficiency Review, Technical Performance) vSech zaméstnancid NDT pracovnikem NDT Level 3 neni jen pozadavkem
SNT-TC-1A nebo EN 4179/ NAS 410, ale je to nejdulezitéjsi ukol v systému Fizeni kvality kazdého oddéleni NDT.

VnéjsSi Agentura ATG Group je schopna zavést a spravovat detailni proces ovérovani technické zplsobilosti NDT
personalu véetné feSeni napravnych krokl a zajistit tak pokracdujici vysokou Uroven provedeni procesu NDT u zakaznika.
Proces je nastaven tak, aby splfioval pozadavky zakaznikovy Written Practice a zpravidla se provadi u zakaznika na jeho
zafizeni a s jeho zkuSebnimi vzorky a realnymi dily.

AUDIT PROCESU NDT

Rizeni kvality procesu NDT je velmi dlileZitou sougasti kazdého vyrobniho / Gdrzbového procesu a zaméstnavatel je pfimo
zavisly na jeho neustalém zlepSovani. Auditovani procesu umoznuje zaméstnavateli prabézné sledovat a Fidit proces a
podnikat opatfeni v zavislosti na vysledcich auditu.

Vnéjsi Agentura ATG Group mUze provést interni audit pro zaméstnavatele nebo nezavisly audit treti strany pro zakaznika
zkuSenymi a renomovanymi auditory s dostateCnymi zkuSenostmi v procesu NDT.

ATG Group také nabizi vlastni specialni kvalifikacni program pro auditory, ktefi pracuji v procesu NDT, a tento program
mlze byt soucasti kvalifikaéniho a certifikacniho systému (Written Practice) zaméstnavatele pro pfipravu vlastnich
kvalifikovanych a zku$enych auditor(, ktefi mohou zvysit kvalitu a ddvéryhodnost zaméstnavatelova procesu NDT.

PODPORA PRI AUDITECH PROCESU A SYSTEMU (NADCAP, TPG, ASME)

Odvétvi se zvySenymi pozadavky na bezpec¢nost provozu, jako jsou dopravni pramysl (pfedevsim letectvi a Zelezni¢ni
pramysl) a primysl petrochemicky a energeticky (zvlasté pak jaderna zafizeni) vyzaduji disledné dodrzovani i téch
nejstriktnéjSich pozadavk daného specialniho procesu (NDT, svafovani, tepelné zpracovani, chemické procesy apod.).

Béznym pozadavkem koncovych uzivateld tak je dodrzeni specifickych kritérii poplatnych danému produktu ¢&i pfimo danému
koncovému uzivateli. Dodavatelé téchto koncovych uzivatell poté musi spinit detailni zakaznické pozadavky a projit sérii
mnohdy sloZitych auditd zakaznika (Rolls Royce, GE, Embrayer atd.) nebo treti strany, ktera v uréitém rozsahu zakaznika
zastupuje (typickym prikladem je napf. NADCAP v letectvi a obranném prdmyslu, TPG v oblasti kolejovych vozidel nebo
ASME v oblasti vyroby tlakovych zatizeni).

PFiprava na takové schvaleni zpravidla pfedstavuje pozadavek na revizi systému Fizeni kvality daného specialniho procesu
a uzplsobeni tohoto systému Fizeni kvality specifickym pozadavkim zakaznika, nebo povéfené treti strany a muze
zahrnovat ¢innosti jako:

B Kompletni revize dokumentace procesu (v NDT predevSim Written Practice, Written Procedure, ...)
B Dusledna (re)kvalifikace personalu s priikaznou praxi

B Sprava zafizeni a kalibrace

B Zasjisténi pIné dohledatelnosti (traceability) zaznama

Vnéjsi Agentura ATG Group poskytuje podporu pfi pfipravé na audity zadkaznika a komunikaci s auditory zakaznika nebo
dozoru povéfené treti strany (napf. NADCAP), aby se co nejvice zvySila pravdépodobnost UspéSného auditu. Soucasti
sluzby je podpora feSeni napravnych opatfeni a strategie dlouhodobé udrzitelnosti a rozvoje.

VnéjSi agentura ATG Group poskytuje podporu zakaznikiim pfi auditech nejen v NDT, ale i v dalSich specialnich
procesech, jako je napr. svarfovani ¢i tepelné zpracovani.
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VYROBA A ZARIZENI
Magnetické praskové zkouseni

AZUR AIR, Turecko

HANWA AEROSPACE, Jizni Korea
IGW, Belgie

KINEX (Honeywell), Slovensko
RYKO, Ceska Republika

Kapilarni zkouseni

B FAGOR EDERLAN (BMW), Spanglsko

B GE AVIATION, Ceska Republika

B PRATT&WHITNEY, Polsko

B TAE AEROSPACE (GE, Pratt&Whitney), Australie

Ultrazvukové zkouseni

B KINEX (Honeywell), Slovensko
B LA Composite, Ceska Republika
B PCC (RollsRoyce, GE, Snecma), Ceska Republika

ZkousSeni vifivymi proudy

B IBERIA Airlines, Spanélsko
B KOREAN a ASIANA AIR LINES, Jizni Korea

ZKOUSENI A INSPEKCE

Sériové NDT zkouseni (Special Process House)

B PCC (Snecma, Rolls Royce), Ceska Republika
B RBC BEARINGS, Polsko

B SEKO (Pratt&Whitney), Ceska Republika

B SKODA MOTORSPORT, Ceskéa Republika

Posuzovani zbytkové zivotnosti (RLA)

B BANIAS GCG POWERPLANT (Banias GCG), Syrie
B RAFINERIE BAUJI, Irdk

Cisténi a ovérovani éistoty

B GE AVIATION, Ceska Republika
B HEGGEMANN, Némecko
B MB AEROSPACE, Polsko

Inspekce

ADCO, Spojené Arabské Emiraty
GAZELLE (Net4gas), Ceska Republika
JGC, Japonsko

SAUDI ARAMCO, Saudskéa Arabie

KVALIFIKACE A CERTIFIKACE

EN ISO 9712

B FORCE, Dansko

B HEESCO (Ministry of Qil), Irak

B POWER SPECIALISTS ASSOCIATION Inc., USA
B SANDVIK, Ceska Republika

B TUV NORD, Indie

SNT-TC-1A

B DISCOVERY DRILLING EQUIPMENT, Ukrajina
B MOODY, Némecko
B SSFAT, Saudska Arabie

EN 4179 / NAS 410

B AKKA, Francie

B GARDNER, Polsko

B KOREAN AIR LINES, Jizni Korea
B MB AEROSPACE, Tchajwan

Mezinarodni svarecti inspektori

B RWE, Ceska Republika
B TUV SUD, Némecko

SLUZBY VNEJSi AGENTURY
Podpora PRI NADCAP

AERO VODOCHODY AEROSPACE, Ceska Republika
GE AVIATION CZECH, Ceska Republika
HONEYWELL, Ceska Republika

LATECOERE, Ceska Republika

ROSPOLYMET, Ruska Federace

SEKO AEROSPACE, Ceska Republika

Podpora PRI TPG

B CKD KUTNA HORA, Geska Republika
B UNEX UNICOV, Ceska Republika

Rizené ziskavani praxe

B GARDNER, Polsko

B RBC BEARINGS, Polsko

Zkousky zpusobilosti pro NDT dle ISO/IEC 17043

B QTEC-QUALYNSPECT, Portugalsko
B ROLLS-ROYCE POWER ENG., Velka Britanie
B TUV NORD SYSTEMS, Némecko




PROVOZOVNA

ATG - Advanced

Technology Group

Touzimska 771 (Beranovych 65)
199 02 Praha 9 - Letiiany
Ceskd Republika

Tel.: +420 273 037611

Fax: +420 273 037 600

Email: atg@atg.cz

www.atg.cz

SKOLICI STREDISKA

Prahaq, Plzen, Brno
Tel.: +420 273 037 630
Email: skoleni@atg.cz

ZKUSEBNI STREDISKO

Praha
Tel.: +420 273 037 607
Email: ruzicka@atg.cz

CERTIFIKACNI ORGAN

ATG CERT
Tel.: +420 273 037 607
Email: ruzicka@atg.cz

OBCHOD

Centralni kontakt
Tel.: +420 273 037 613
Tel.: +420 731 471 889
Email: sales@atg.cz

MPI, ET, RT a UT zafizeni
Tel.: +420 731 471 889
Email: doubek@atg.cz

FPI zafizeni a ostatni
Tel.: +420 605 232 779
Email: novak@atg.cz

SERVIS ZARIZENI

Tel.: +420 605 232 780
Email: servis@atg.cz
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SLUZBY NDT

SluZzby NDT Level 2
Tel.: +420 731 471 890
Email: tichy@atg.cz

SluZzby NDT Level 3
Tel.: +420 273 037 627
Email: zavadilt@atg.cz

Sluzby Auditovani
Tel.: +420 273 037 627
Email: jondura@atg.cz

ZKOUSENIi ZPUSOBILOSTI

Tel.: +420 273 037 622
Email: zavadiloval@atg.cz

SPECIAL PROCESS HOUSE

Tel.: +420 273 037 622
Email: pacan@atg.cz

DCERINE SPOLECNOSTI

ATG Slovakia

Tel.: +421 915 981 064
Email: atg@atg.sk
www.atg.sk

LA Composite

Tel.: +420 273 037 611
Email: netek@lacomposite.cz
www.lacomposite.cz
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